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Ventajas del uso de CircoTec RX ¢ 11.90 - 140.60 mm
Vantagens em utilizar CircoTec RX

CircoTec RX ¥4 13 JH 11 &

e N

Manejo Simple
Nunca antes has podido cambiar tus escariadores con
esta rapidez y de forma tan sencilla!

Fiabilidad

La repetitividad de precision unida con el gran
rendimiento de las placas RX, hace tus aplicaciones
mas sencillas.

Flexibilidad

Con nuestros porta placas patentadas y el sistema de
mango estamos capacitados para ofertar una
variedad de calidades de placas con un ancho rango
de diametros que comienza en 11,9 mm hasta

140,6 mm.

Precios competitivos
Extraordinariamente, con mas alto rendimiento y
menor precio para las placas. Vas a disminuir tus
costes por agujero mientras incrementas tus
beneficios.

Simples Manuseio
Como nunca antes, vocé tem a possibilidade de troca
frontal dos alargadores!

Confiabilidade

A precisdo e repetibilidade da montagem dos insertos,
garantem uma usinagem segura e de alta
performance.

Flexibilidade

Com o nosso sistema patenteado de cones e suportes
de insertos, podemos oferecer uma grande variedade
de substratos e coberturas associados a uma gama de
didmetros de 11,9 mm a 140,6 mm.

Baixo Custo

Aliando alta performance ao baixo custo dos insertos.
Vocé diminuird o custo por furo e aumentard seus
resultados de produtividade.
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El sistema CircoTec RX® esta poniendo el mundo del escariado al reves!
CircoTec RX® o conceito de alargamento de cabega para baixo!

CircoTec RX® Z 40441 Jb B 78 4% Ml Az A

original and patented
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Placas 011.9-35.6 mm
Insertos

B
1
]
11 e
Placas rectas RXG
Insertos com corte reto E —
|
HAE T D
@-rango mm Pedido No.
0-gama mm B z MB VE  (Cédigo
8-H 42 35 B mm 1T 6 % 5
11.900 - 15.600 43 6 3 4
15.601 - 18.600 43 6 3 4 RXGI do padido on
18.601 - 23.600 43 6 3 4 :"’"‘PI" de pe d!f,° en pigna 6 \
23.601 - 28.600 43 8 3 2 e e
28.601 - 35.600 43 8 3 1 TRRA S
VE = Cantidad de empaguetado | Quantidade por embalagem | £, 3% %t &
7 = Nimero de cortes | Nimero de cortes | 47 Hl 77 %
MB = Cantidad pedido minimo | Quantidade minima | % /NMT i &
Placas helicoidales RXL
Insertos com corte helicoidal a esquerda E
7 A Tl R D
@-rango mm Pedido No.
0-gama mm B z MB VE  Codigo
0-F 72 5% B mm 1T % 5
11.900 - 15.600 43 6 3 4 RXL
15.601 - 18.600 43 6 3 4 o de pedido en péi
18.601 - 23.600 43 6 3 4 :"’“""I" d" pe d',f,° en pigina 6 ,
23.601 - 28.600 43 8 3 g e e st pige
28.601 - 35.600 43 8 3 ] TERAF

VE = Cantidad de empaguetado | Quantidade por embalagem | £, 3% %t &
7 = Nimero de cortes | Nimero de cortes | 47 i 77 %
MB = Cantidad pedido minimo | Quantidade minima | % /)N iT 4 &



Placas 0 35.601 - 140.6 mm
Insertos

i

H] -
i

Placas rectas RXG

|IISGI'TOS com corte reto

HIET D
@-rango mm Pedido No.
@-gama mm B 1 VE Codigo
0-E 4236 B mm 1T W 4 5
35.601 - 43.600 43 8 1
43601 - 51.600 43 10 1 s
51601 - 60.600 43 10 ] :'e"""l" 'if "e,j'_‘f’," en pgina 6 )
60.601 - 80.600 43 12 1 Nyt e o
80.601 - 100,600 43 12 1 TRFARR
100.601 - 120.600 53 12 1
120.601 - 140.600 53 12 1

VE = Cantidad de empaguetado | Quantidade por embalagem | £ 3 3% &
7 = Nimero de corfes | Nomero de cortes | 47 H| 77 %k
MB = Cantidad pedido minimo | Quantidade minima | %% /3T ¥ &

Placas helicoidales RXL

Insertos com corte helicoidal a esquerda E

Z e Tl R D
@-rango mm Pedido No.
@-gama mm B 1 VE Codigo
0-E 1235 B mm T
35.601 - 43.600 43 8 1 RXL
43.601 - 51.600 43 10 1 i ) -
51.601 - 60.600 43 10 1 et
60.601 - 80.600 43 12 1 i S
80.601 - 100.600 43 12 1 R
100.601 - 120.600 53 12 1
120.601 - 140.600 53 12 1

VE = Cantidad de empaguetado | Quantidade por embalagem | 4. 3% % &
7 = Nimero de corfes | Nimero de cortes | 7 ¥l 77 %k
MB = Cantidad pedido minimo | Quantidade minima | % /N 3T &



Explicaciones y ejemplo de pedido para placas-Q
Definicdo e exemplos para codificagdo de inserfos Q

FEER AN Z (R T Fr) 3T 278 6 LA

Al contrario de las placas estandar donde todas las
tolerancias se refieren al plano de lu pieza, lus placas Q
indican el didmetro y lu folerancia (famaio objetivo)

Las placas Q con recomendadas para aplicaciones en las
cuales la tolerancia estandar no es aplicable

Ejemplo denominacion placa standard

RX620+20-0-A01 FO512R1

didmetro de placa 20,015mm =+ 3um

Elegir una designacion Q si requieres de una dimension

de placa y tolerancia especifica

Ejemplo de designacion placa Q

RX620.020Q +3-3-A01 FO512R1

didmetro de placa 20.000mm = 3um

Ao contrdrio dos insertos “standard” onde todas as
tolertincias se referem o desenho da pega, nos insertos Q
0 ditimetro e o campo de tolerdincia sdo definidos para o
inserto (Dimenco objetiva)

Insertos Q sdo recomendados onde o campo de toleréncia

standard ndo é aplicavel.

Exemplo de designaciiode insertos “standard”

RXG620+20-0-A01 FO512R1

Didmetro do inserfo 20,015mm = 3um

Escolha a designaciio Q quando houver a necessidade de

uma dimensdo e um campo de tolertincia especificos para

0 inserto.

Exemplo de designaciio para insertos Q

RX620.020Q +3-3-A01 FO512R1

Diémetro do inserfo 20,000mm == 3um
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RXG20-+20-0-A01 FO512R1

7] K B A220.015mm = 3um
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RX620.020@+3-3-A01 FO512R1

7] K B A% 20.000mm +3um

Ejemplo de pedido con tolerancia ISO | Exemplo de cédificagdo com dados de tolerdncia ISO | ISOATVE A 2 3T # 75 ]

RXG 42.2 H7-AOTM2 FO514R1

1=

Recubrimiento: 1=Fino; 2=Grueso
Recubrimiento

Material de corte

Nano finish

Angulo de chaflan

Tolerancia en um +/- (o Estandar)
Diametro en mm

Forma (G=recto; L= helicoidal)
Sistema RX

Mas informaciones en pdgina 42/43

1=Fina; 2=Espessa

Cobertura

Substrato

Nano acabamento

Angulo de entrada

Tolerdincia em um +/- (ou IT)
Didmetro em mm

Corte (G=reto; L=helicoidal esquerda)
Indicativo RX

Informagges complementares pdginas 42/43

1=W3RE ;2= RRE

RE

T F# R

7 B4R

A

ISOAFvE A 2

B2 mm

TR (6=1HAE =4
RX % 4t

ELRE Z4BT

Ejemplo de pedido con gama de tolerancia | Exemplo de codificagiio com dados de campo de tolerdncia | 2 2 5t Bl #y 37 5 o< 4

RXG 18.2+20-10-A0TM1 FO514R1

JE

Recubrimiento: 1=Fino; 2=Grueso
Recubrimiento

Material de corte

Nano finish

Angulo de chafldn

Tolerancia en um +/- (o Estandar)
Didmetro en mm

Forma (G=recto; L= helicoidal)
Sistema RX

Mas informaciones en pdgina 42/43

1=Fing; 2=Espessa

Cobertura

Substrato

Nano acabamento

Angulo de entrada

Tolerdncia em um +/- (ou IT)
Didmetro em mm

Corte (G=reto; L=helicoidal esquerda)
Indicativo RX

Informagges complementares pdginas 42/43

1=H%RE;2=FRE

BE

TR MR

7 B4R

#l

ANZE DL pm +/ARiE

HAZ mm

TR (6=HAE, =74 %)
RX % 40

EHREE E48T
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Porta placa con tornillo de amarre central 011.9-35.6 mm

Suportes de insertos com parafuso de fixacgo central

0 BT R R S T AT
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Porta placa de acero (version corta y larga) con tornillo de amarre central
Suportes de insertos com parafuso de fixago central (versges curta e longa)

o R KR TIAT CHER S KRR A RRTH)

= =

g fango mim 4 Pedido No. «D» Pedido No. «B»
0 ‘E_n;i T,_m@ h6 L b D H  Cédigo «D» Codigo «B»

m-m = W% 5 «D» T % 5 «B»
11.900-15.600 10 100 60 9.8 2.5 RXD16 10 100SD RXB16 10 100SD
11.900-15.600 10 160 120 9.8 2.5 RXD16 10 160SD RXB16 10 160SD
15.601-18.600 12 115 70 1.8 3.0 RXD19 12 115D RXB19 12 1155D
15.601-18.600 12 185 140 1.8 3.0 RXD19 12 185D RXB19 12 185SD
18.601-23.600 16 128 80 158 4.0 RXD24 16 1285D RXB24 16 128SD
18.601-23.600 16 208 160 15.8 4.0 RXD24 16 2085D RXB24 16 208SD
23.601-28.600 20 145 95 15.8 4.0 RXD29 20 145D RXB29 20 145SD
23.601-28.600 20 240 190 15.8 4.0 RXD29 20 240D RXB29 20 240SD
28.601-35.600 25 170 110 245 4.0 RXD36 25 170D RXB36 25 170SD
28.601-35.600 25 274 214 4.5 4.0 RXD36 25 274D RXB36 25 274SD

Porta placa de metal duro (version larga) con tornillo de amarre central
Suportes de insertos em metal duro com parafuso de fixagdo central (versdo longa)

FOERRER LT (RAEKAER

g:r:::z ::: 4 Pedido No. «D» Pedido No. «B»
&%%#@ " L b D H  Cédigo «D» Codigo «B»

o = T2 5 «D» 1T W % 5 «B»
11.900-15.600 10 160 120 9.8 2.5 RXD16 10 160HMSD RXB16 10 160HMSD
15.601-18.600 12 185 140 11.8 3.0 RXD19 12 185HMSD RXB19 12 185HMSD
18.601-23.600 16 208 160 15.8 40 RXD24 16 208HMSD RXB24 16 208HMSD
23.601-28.600 20 240 190 15.8 4.0 RXD29 20 240HMSD RXB29 20 240HMSD
28.601-35.600 25 274 214 245 4.0 RXD36 25 274HMSD RXB36 25 274HMSD

Dimensiones Torx® y par de amarre pdgina 41 | Dimensio Torx® e torque pdgina 41 | WAL 424T 5t M HL4E £ T

D = Agujero pasante | B = Agujero ciego | HM = Con mangos de metal duro | Porta compensador pagina 30
D = Furo passante | B = Furo cego | HM = Com hastes em metal duro | Mandris com compensagdo, pdgina 30

D=7 |B=HI | HM=BRE4 A | WBkah A2 RE TR L30T

Repuestos «D» | Pecas de reposiio «D» | Fff 1+ «D» Repuestos «B» | Pecas de reposicéio «B» | Fff 14 «B»

RX Systemgrdsse ® RX Systemgrasse ®

RX parameter — RX parameter — i
L4 =3

RX taille de systéme — RX taille de systéme ==

RX 016 (009022 RX 016 (009022

RX 019 009023 RX 019 0090 238

RX 024 009024 RX 024 (00 90 248

RX 029 009024 RX 029 (00 90 248

RX 036 €00 90 25 RX 036 €00 90 258




Porta-placas
Suportes de insertos

Bl % 4T & % X TAT

611.9-35.6 mm

- = |O®
o —] oj — 5

Version corta

Versdio curta E —l

57 T4 ) —I1 s
@-rango mm d Pedido No. D Pedido No. B
0-gama mm L b e kg Codigo D Codigo B
p-EREEHE T %% D 1T % = B
11.900 - 15.600 100 60 10 0.06 RXD16 10 100 RXB16 10 100
15.601 - 18.600 115 70 12 0.1 RXD19 12115 RXB19 12 115
18.601 - 23.600 128 80 16 0.2 RXD24 16 128 RXB24 16 128
23.601 - 28.600 145 95 20 035 RXD29 20 145 RXB29 20 145
28.601 - 35.600 170 110 25 0.65 RXD36 25170 RXB36 25 170

Version larga

Versdo longa E |l

K& 71T D e
0-rango mm d Pedido No. D Pedido No. B
0-gama mm L b he kg  CédigoD Codigo B
0-E 42 56 B TW% 5 D T% 5 B
11.900 - 15.600 160 120 10 0.1 RXD16 10 160 RXB16 10 160
11.900 - 15.600 160 120 10 0.2 RXD16 10 160HM RXB16 10 160HM
15.601 - 18.600 185 140 12 0.15 RXD1912185 RXB19 12 185
15.601 - 18.600 185 140 12 0.3 RXD19 12 185HM RXB19 12 185HM
18.601 - 23.600 208 160 16 0.3 RXD24 16 208 RXB24 16 208
18.601 - 23.600 208 160 16 0.6 RXD24 16 208HM RXB24 16 208HM
23.601 - 28.600 240 190 20 0.55 RXD29 20 240 RXB29 20 240
23.601 - 28.600 240 190 20 1.1 RXD29 20 240HM RXB29 20 240HM
28.601 - 35.600 274 214 25 1 RXD36 25 274 RXB36 25 274
28.601 - 35.600 274 214 25 1.9 RXD36 25 274HM RXB36 25 274HM

D = Agujero pasante | B = Agujero ciego | HM = Con mangos de metal duro | Porta compensador pagina 30
D = Furo passante | B = Furo cego | HM = Com hastes em metal duro | Mandris com compensagdo, pégina 30

D=7 |B=FI | M= T A4 T4 | ks M EETIH K30 7

Repuestos | Pegas de reposiciio | Fff 1

Pardmetros RX

® O)
*O\

RX grade

RX & %

RX 016 (009000 (3x) 6002001
RX 019 009000 (3) 6002001
RX 024 (009001 (3) 6002002
RX 029 (009001 (4x) 6002002
RX 036 (009001 (4x) 6002002

8




Porta-placas

Suportes de insertos

Bl % 4T & 5 X TAT

0 35.601 - 140.6 mm

L
| |ow
| @)
al o - llw ©
i o[
(=]
— =
@-rango mm Pedido No. «G» Pedido No. «B»
@-gama mm L D d kg  Codigo «G» Codigo «B»
0-B 4256 B mm T %5 «6» T 4% 5 «B»
35.601 - 43.600 30 32 18 03  RXKG44 3218030 RXKB44 32 18 030
43.601 - 51.600 35 39 20 045 RXKG52 39 20 035 RXKB52 39 20 035
51.601 - 60.600 40 46 25 0.7  RXKG61 46 25 040 RXKB61 46 25 040
60.601 - 80.600 50 56 32 125 RXKG81 56 32 050 RXKB31 56 32 050
80.601 -100.600 60 76 40 26  RXKG101 76 40 060 RXKB101 76 40 060
100.601 - 120.600 60 76 40 325 RXKG121 76 40 060 RXKB121 76 40 060
120.601 - 140.600 60 76 40 3.9  RXKG141 76 40 060 RXKB141 76 40 060

Atencion: use tornillo tipo «3B» para la version B
Atengéio: Use parafusos modelo «3B» para verséo B

ERE ATBRAE, EHEARTES 3B

Volumen de entrega: 1 set de repuestos de tornillos y 1 destornillador Torx® (Llave dinanometrica recomendada pagina 37)
Escopo de entrega: 1 jogo de parafusos de reposicdo e 1 chave Torx® (Rec chaves com le de forque, pagina 37)

REFR — BB — R T (R EREERT, L3 H)

Montaje y manipulacién, pdgina 39 - 41
Montagem e manuseio, pdginas 39 - 41
ZRAEE, N39-N1T

Repuestos | Pegas de reposicéio | [ 1+

Pardmetros RX @® O] @) ®

Rk grade = ™ e

RX4R 7T 41 Bl % J= do =

RX 044 (009002 (4x) 6002002 002623 (0026238 60002 07
RX 052 (009002 (5) 6002002 (0026 38 (0026388 60002 07
RX 061 (009002 (5) 6002002 0024 26 (0024268 60002 08
RX 081 (009004 (4x) 6002003 002637 (0026378 6000209
RX 101 (009004 (4) 6002003 0024 31 (0024318 6000216
RX 121 (009004 (8) 6002003 0024 31 (0024318 6000216
RX 141 (009004 (8x) 6002003 0024 31 (0024318 6000216




Mango (con compensacion integrada)

Adaptadores (com sistema integrado de compensagdo radial)

TIAT (#pkahae )

0 35.601 - 140.6 mm

Q0]
- | || é - - | - ‘ i i ’ - —1
iyl
00 ey ‘Llu
@-rango mm Pedido No.
0-gama mm D L d kg Codigo
0K A S
35.601 - 43.600 32 55 BM 32 03 RXA44 32 BM32 055
32 80 BM 32 045  RXA44 32 BM32 080
32 55 1520 04 RXA44 32 7520 055
32 80 1520 055  RXA44 32 7520 080
43.601 - 51.600 39 60 BM 40 055  RXA52 39 BM40 060
39 100 BM 40 09 RXA52 39 BM40 100
39 60 1525 0.65  RXA52 39 2525 060
39 100 JAYs) 1 RXA52 39 7525 100
51.601 - 60.600 46 70 BM 50 09 RXA61 46 BM50 070
46 120 BM 50 1.6 RXA61 46 BM50 120
46 70 1532 1.1 RXA61 46 7532 070
46 120 1532 1.7 RXA61 46 7532 120
60.601 - 80.600 56 80 BM 50 1.2 RXA81 56 BM50 080
56 140 BM 50 21 RXA81 56 BM50 140
56 80 1S40 1.6 RXA81 56 2540 030
56 140 1540 25 RXA81 56 7540 140
80.601 - 140.600 76 100 BM 63 25 RXA101 76 BM63 100
76 160 BM 63 39 RXA101 76 BM63 160
76 100 1S40 28 RXA101 76 2540 100
76 160 1540 42 RXA101 76 7540 160
Incluye 1 llave hex | Incluso chave de aperto | A — M8 F
Definicion del porta amarre | Definictio da haste de fixagdo | 77 AT % 2 2 7|
BM = Urma Beta-modul (modular) BM = Beta-modul Urma (modular) BM = 481 Betn i3k
IS = Cuerpo dlindrico DIN 1835-A IS = Haoste cilindrica DIN 1835-A IS = [AEH DIN1835-A
WD = Weldon DIN 1835-B* WD = Corps Weldon DIN 1835-B* WD = U&= DIN1835-B*
WN = Whistle-Notch DIN 1835-E* WN = Whistle-Notch DIN 1835-E* WN = 4AHuUE = DIN1835-E*
*sobre pedido *s0b consulta i T e
Repuestos | Pegas de reposiciio | [ 1+
Pardmetros RX ©) ® ®
RX grade
“ B me
RX 044 (009008 (4x) 60002 05 2003221 10032 23
RX 052 (009010 (4x) 6000206 20040 21 100 40 23
RX 061 (009010 (4x) 6000206 20050 21 10050 23
RX 081 (009012 (4x) 6000207 20050 21 10050 23
RX 101 (009016 (4x) 6000208 100 63 21 100 63 23
RX 121 (009016 (4x) 6000208 100 63 21 100 63 23
RX 141 (009016 (4x) 6000208 200 63 21 100 63 23

10




Conos (con dispositivo de compensacion integrada) 6 35.601 - 140.6 mm
Adaptadores (com sistema infegrado de compensagio)

TIH (#pkah A 8)

Pedido No.
] D L | kg Codigo

%5
40 32 65 46 1.1 RXAD10 40A 44 065
40 39 65 46 1.2 RXAD1040A 52 065
40 46 75 56 14 RXAD1040A 61 075
40 56 8 61 1.6 RXAD1040A 81080 L
40 76 95 76 22 RXAD1040A 101095

50 32 65 46 29 RXADIO50A 44 065
50 39 65 46 3  RXAD10 50A 52 065
50 46 75 56 32 RXADIOS50A 61075
50 56 8 66 36 RXADI050A 81085
50 76 9 76 4.6 RXADI050A 101095
40 32 65 46 1.1 RXAD1040B 44 065
40 39 65 46 12 RXAD1040B 52 065
40 46 75 56 14 RXAD1040B 61075
40 56 8 61 16 RXAD1040B 81085
40 76 95 76 22 RXAD1040B 101095
50 32 65 46 29 RXAD1050B 44065
50 39 65 46 3  RXAD1050B 52 065
50 46 75 56 32 RXAD1050B 61075
50 56 8 66 36 RXAD1050B 81085

50 76 95 76 46 RXAD10S50B 101095
40 32 60 33 1.1 RXATIO 40A 44 060
40 39 65 38 13 RXATIO40A 52 065
40 46 70 43 14 RXATIO40A 61070

40 56 80 53 1.7 RXAT1040A 81080
40 76 95 - 25 RXAT1040A 101095
50 32 65 27 37 RXAT1050A 44 065
50 39 65 27 38 RXAT1050A 52 065
50 46 75 37 4 RXAT10 50A 61 075
5 56 85 47 43  RXATIOS0A 81085 jf
50 76 95 57 51 RXAT1050A 101 095 —
63 32 8 59 1 RXAH10 63A 44 085
63 39 9 64 12 RXAH1063A 52090
63 46 100 74 15 RXAH1063A 61100
63 5 105 79 1.8 RXAH1063A 81105
63 76 120 94 24 RXAH1063A 101120 A
100 32 90 61 23 RXAH10100A 44090 r R0
100 39 95 66 26 RXAH10 100A 52 095
100 46 100 71 2.8 RXAH10100A 61100
100 56 120 91 35 RXAH10100A 81120
100 76 130 101 5 RXAH10 100A 101 130

Disponibles conos para diferentes husillos y tamaiios bajo pedido | Diferentes adaptadores e tamanhos, sob consulta | -t 7% 5%, 1 R ~+ 8 77 4 1 ¥ 52

Incluye 1 llave hex | Induso chave de aperto | & — /M8 F

Repuestos | Pecas de reposiciio | Fff 1

Pardmetros RX @ @
RX grade (=g
RUZ 3 &

RX 044 (009008 (4x) GO0 02 05
RX 052 (009010 (4x) 6002 06
RX 061 (009010 (4x) GO0 02 06
RX 081 (009012 (4x) 60002 07

RX 101 - RX 141 (009016 (4x) 600208




Adaptador DEK 012.6 - 60.6 mm
Adaptador DEK
DEK- 7] 7

@-rango mm Pedido No.
@-gama mm ] L X 1 Codigo
0-H 42 5% B mm T4 e
12.600 - 15.600 001 135 15 6 RXKG16 34001
15.601 - 18.600 002 14.0 15 6 RXKG19 340 02
18.601 - 23.600 003 16.2 15 6 RXKG24 340 03
23.601 - 28.600 004 187 15 8  RXKG29 340 04
28.601 - 35.600 005 19.0 15 8  RXKG36 340 05
35.601 - 43.600 006 19.0 20 8  RXKG44 340 06
43.601 - 51.600 006 185 20 10 RXKG52 340 06
51.601 - 60.600 007 18.5 20 10 RXKG61 340 07

Volumen de entrega: 1 Set de repuestos de tornillos y 1 destornillador Torx® (Llave dinanometrica recomendada pagina 37)
Escopo de entrega: 1Jogo de parafusos de reposigiio e 1 chave Torx® (Recomendamos chaves com conirole de forque, pagina 37)

RBke: —ENERRAR—RRART RFEHERT, W7D

Repuestos | Pecas de reposicdio | Fff {4

Pardmetros RX

@® @
RX grade T
RX £ % K

RX016 009000(3) 6002001
RY 019 €009000(3) 6002001
RY 024 09001 (3) 6002002
RY 029 09001 (4) 6002002
RY 036 09001 (4) 6002002
RY 044 09002 (4) 6002002
RX 052 009002 (5) 6002002
RY 061 (009002 (5) 6002002
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Adaptadores Beta-modul

Sistema de adaptadores Beta-modul

Beta % 4t /] A

DIN 69871-A/D

Pedido No.
—_] D L | kg  MCC" Codigo
1T % 5
40 32 50 31 09  B32 BD1040A 32 050
40 42 35 16 09  B40 BD1040A 40 035
40 42 50 31 1.1 B40 BD10 40A 40 050
40 50 50 31 12  B50 BDI10 40A 50 050
40 63 65 46 15  B63 BDI10 40A 63 065
50 32 60 41 29  B32 BD1050A 32060
50 42 60 41 30  B40 BD10 50A 40 060
50 50 60 41 32  B50 BD10 50A 50 060
50 63 60 f1 33  B63 BD1050A 63 060
50 80 70 51 40 B8O BD10 50A 80 070
50 100 115 9% 69 B100 BD1050A 100115
DIN 69871-B
Pedido No.
—_] D L | kg  MCC" Codigo
W% 5
40 42 35 16 09  B40 BD10 40B 40 035
40 63 65 46 15  B63 BDI1040B 63 065
50 32 60 41 29  B32 BD1050B 32 060
50 42 60 41 30  B40 BD1050B 40 060
50 50 60 41 32  B50 BD1050B 50 060
50 63 60 41 33  B63 BD1050B 63 060
50 100 115 9% 69 B100 BD1050B 100115

MCC) = ‘Codigo Match’ ver descripccion en catalogo UrmaSystem
MCC! = ‘Match code’ descrigio veja no catdlogo UrmaSystem
MCC! = ‘Match code’ IC e 5" ELfR 5 W45 D4 ] BE AR

Repuestos | Pegas de reposicéio | [ff 1

®
Beti —

" D
32 70032 24
40 100 40 24
50 10050 24
63 100 63 24
80 100 80 24
100 700100 24

[maNY)
AN
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Conos sistema Beta-Modul
Adaptadores Beta-Modul
Beta % 4t 7 47

mm' :
-

MAS-BT/A
Pedido No. L
I D L I kg MCC Cédigo L
TS

40 32 60 33 09  B32 BT1040A 32 060 Y
40 42 28 1 0.9  B40 BT1040A 40 028 r

40 42 60 3 1.2 B40 BT10 40A 40 060
40 50 60 3 13 B50 BT1040A 50 060
40 63 55 28 14 B63 BT1040A 63 055
50 32 70 32 37  B32 BT1050A 32070
50 42 70 32 39  B40 BT1050A 40070

50 50 70 32 41 B50 BT1050A 50 070 .
50 63 80 42 43  B63 BT1050A 63 080 —J @
50 80 100 62 55 B8O BT1050A 80100

50 100 110 72 70  BI100 BT1050A 100110

L
DIN 69893-A HSK L
Pedido No.
] D L | kg  MCC Cédigo
TS

50 42 65 39 0.7  B40 BH10 50A 40 065*
63 32 60 34 1.0 B32 BH1063A 32 060*
63 42 65 2 11 B40 BH1063A 40 065*
63 50 70 44 15 B50 BH1063A50070*
63 63 80 38 1.5 B63 BH1063A 63 080*

100 32 60 31 21 B32 BHI10100A 32 060*
100 42 80 35 23 B40 BH10 100A 40 080*
100 50 80 35 25  B50 BH10 100A 50 080*
100 63 80 35 28  B63 BHI10 100A 63 080*
100 80 90 45 38 B8O BH10 100A 80 090*
100 100 100 55 40 B100 BH10 100A 100 100* L

* El tubo de refrigeracion no esta incluido | * Tubo para refrigeragdo inferna ndo estd induido | * 7 &6 4314 L
150 26623 PSC _
Pedido No. N
d L | D kg MC Codigo L — [
AT 4 5 T | N
63 55 30 42 10 B40 BC10 63 40 055 T ﬁf :* T'""jf'ff ——L =
63 60 3 50 12 B  BCI06350060 [ B v il | S——
63 65 - 63 15 B3  BCI063 63065 L |
Repuestos | Pecas de reposicio | Fff 14 Tubo de refrigeracion | Tubo para refrigeragdo | 441 %
@® @
Beta E‘ D — —]
2 1003224 50 00 5001
40 100 40 24 63 H00 63 01
50 1005024 100 H00 100 01
63 100 63 24
80 100 80 24
100 00100 24
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Reductores
Reducoes

kA

Reductores Beta-Beta
Redugdes Beta-Beta

Beta % /2
Pedido No. L
D L I d kg MM MC Codigo
%5 L
32 4 30 42 03 B4 B32 BI24032045
42 5 35 50 05 B50 B40 B12 5040050
32 5 30 63 09 B3 B32 Bl126332050
42 55 35 63 1.1 B63 B40 B1263 40 055 -
50 60 40 63 1.1 B63 B50 BI1263 50060 ——— o
42 60 35 80 22 B8 B40 B12 8040060 [ - a4
63 60 35 80 24 B8 B63 BI128063 060 ‘
63 60 35 100 33 BI00O B63 B1210063 060 ®‘® \@
80 75 50 100 35 BI00 B8O B12100 80075
Repuestos | Pecas de reposiciio | Fff {4+
® ® ® ®
Beta f[=2 | i)
EDED me () o=

25 2002524 1002521 7002523

32 2003224 1003221 7003223

40 2004024 7004021 7004023 2004025 (002258

50 2005024 7005021 7005023 2005025 (002260

63 006324 1006321 2006323 1006325 (002205

80 2008024 7008021 008023 2008025 (002207

100 20010024 0010021 20010023 20010025 (002271
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Extensores
Prolongadores

KA

Extensores Beta-Beta
Prolongadores Beta-Beta

Beta-Beta Z& K AT
Pedido No.
D L d kg MM McC Codigo
1T % 5
32 35 32 02 B32 B32  B13 3232035
32 70 32 04 B32 B32 B13 3232070
42 45 42 04 B42 B42  B13 40 40 045
42 70 42 07 B42 B42  B13 4040070
50 65 50 10 B50 B50  B13 5050 065
50 100 50 15  B50 B50  B13 5050 100
03 60 63 13  B63 B63  B13 6363 060
63 125 63 29 B63 B63  B13 6363 125 S
80 80 80 29 B8O B80  B13 80 80 080 L ‘_III
80 160 80 6 B8O B80  B13 8080 160 ‘
@O 10)
100 80 100 49 B0 BI100 B13 100100 080
100 180 100 109 B10OO  BIOO B13 100100 180
Repuestos | Peas de reposiciio | 441 %
® @ ® ® ®
Beta p— ( -
D D @ (0 6o
25 1002524 1002521 1002523
32 7003224 7003221 1003223
40 7004024 7004021 7004023 7004025 (0022 58
50 7005024 7005021 2005023 2005025 (0022 60
63 1006324 7006321 7006323 2006325 (002205
80 7008024 7008021 2008023 7008025 (002207
100 70010024 70010021 70010023 20010025 (002271
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Escariadores enterizos, cilindricos A25N / A45N
Alargadores rigidos, cilindrico
BHRRRT]

Sin refrigeracion
Sem passagem para refrigeragdo inferna

T A
A25N
Placas de corte recto
Corte refo
HAE
@-rango mm L
0-gama mm L | b dhs YA
0-EREEE b
5.80- 7.60 80 10 40 12 4 l
7.61 - 8.60 80 10 40 12 4
8.61- 9.60 90 10 50 12 4 d'ne 4 . R IS o
9.61 - 10.60 90 10 50 12 4 B
10.61 - 14.60 100 10 50 12 6
14.61 - 15.60 100 14 50 12 6
15.61 - 18.60 110 14 50 16 6
18.61 - 21.10 130 14 60 20 6
21.11 - 25.10 130 14 60 20 6
25.11 - 28.10 145 18 75 25 6
28.11 - 33.10 145 18 75 25 6
A45N
Placas de corte recto
Corte refo
R
@-rango mm L
0-gama mm L | b dhs A
0-E 2 E b
5.80- 7.60 120 10 80 12 4 l
7.61 - 8.60 120 10 80 12 4
GGG 0N N & I [ 90 12 4 PP I = : I !
ool 100 9 12 4 = 7
10.61 - 14.60 150 10 100 12 6
14.61 - 15.60 150 14 100 12 6
15.61 - 18.60 160 14 100 16 6
18.61 -21.10 190 14 120 20 6
21.11 - 25.10 190 14 120 20 6
25.11 - 28.10 220 18 150 25 6
28.11 - 33.10 220 18 150 25 6
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Escariadores enterizos, cilindricos A27N / A47N
Alargadores rigidos, cilindrico
BHRRRT]

Sin refrigeracion
Sem passagem para refrigeragdo inferna

TN

A27N

Placas de corte helicoidal da izquierdas
Corte helicoidal a esquerda

7 et
L
L | b dhe VA b
80 10 40 12 4 L
80 10 40 12 4
90 10 50 12 4 N ] L
90 10 50 12 4
100 10 50 12 6
100 14 50 12 6
110 14 50 16 6
130 14 60 20 6
130 14 60 20 6
145 18 75 25 6
145 18 75 25 6
A47N
Placas de corte helicoidal da izquierdas
Corte helicoidal a esquerda
7 et
L
L | b dhe VA
b
120 10 80 12 4 L
120 10 80 12 4
130 10 90 12 4 FUP - - )
130 10 90 12 4 L
150 10 100 12 6
150 14 100 12 6
160 14 100 16 6
190 14 120 20 6
190 14 120 20 6
220 18 150 25 6
220 18 150 25 6
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Escariadores enterizos, cilindricos

Alargadores rigidos, cilindrico

R AR

Con refrigeracion

Com canais para refrigeraio inferna

GlRES

Placas de corte recto

Corte reto

HAE
L | b dhs L
80 10 40 12 4
80 10 40 12 4
90 10 50 12 4
90 10 50 12 4
100 10 50 12 6
100 14 50 12 6
110 14 50 16 6
130 14 60 20 6
130 14 60 20 6
145 18 75 25 6
145 18 75 25 6

Placas de corte recto

Corte refo

R
L I b dhs 1
120 10 80 12 4
120 10 80 12 4
130 10 90 12 4
130 10 90 12 4
150 10 100 12 6
150 14 100 12 6
160 14 100 16 6
190 14 120 20 6
190 14 120 20 6
220 18 150 25 6
220 18 150 25 6

20

C25N / B25N
C45N / B45N

C25N :
l
dre = +— - —— e —
L
B25N h
L
de = 4— - | - s la
L
C45N h
l
P =
L
B45N h
l




Escariadores enterizos, cilindricos B27N
Alargadores rigidos, cilindrico
BHRRRT]

Con refrigeracion
Com canais para refrigeragio interna

GRS

Placas de corte helicoidal da izquierdas
Corte helicoidal a esquerda

Vb & ]
L | b dhs 1
80 10 40 12 4
80 10 40 12 4
90 10 50 12 4
90 10 50 12 4
100 10 50 12 6
100 14 50 12 6
110 14 50 16 6
130 14 60 20 6
130 14 60 20 6
145 18 75 25 6
145 18 75 25 6
B27N L
]
L

Padi B

dre —» 4+— - - )

~'}
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Escariadores enterizos, cilindricos B47N
Alargadores rigidos, cilindrico
BHRRRT]

Con refrigeracion
Com canais para refrigeragio interna

GlRES

Placas de corte helicoidal da izquierdas
Corte helicoidal a esquerda

Z e
L | b dhe 1
120 10 80 12 4
120 10 80 12 4
130 10 90 12 4
130 10 90 12 4
150 10 100 12 6
150 14 100 12 6
160 14 100 16 6
190 14 120 20 6
190 14 120 2 6
220 18 150 25 6
220 18 150 25 6

B47N L

22



Escariadores expansibles, cilindricos D25N / D45N
Alargadores expansiveis, cilindrico
K &R T

Sin refrigeracion
Sem passagem para refrigeragdo inferna

T A
D25N
Placas de corte recto
Corte reto
HAE
L
L | b dho 1
b
80 0 40 12 4 l
80 10 40 12 4
9 10 50 12 4 P TS I
0 0 50 12 4 s
100 10 50 12 6
100 14 50 12 6
110 14 50 16 6
130 14 60 20 6
130 14 60 20 6
145 18 75 25 6
145 18 75 25 6
D45N
Placas de corte recto
Corte refo
HAE
L
L | b dhe Z
b
120 10 80 12 l
120 10 80 12
13010 90 12 S T )
130010 % 12 =T
150 10 100 12

150 14 100 12
160 14 100 16
190 14 120 20
190 16 120 20
220 18 150 25
220 18 150 25

oS o8 o8 O O~ O~ O B BSs A B
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Escariadores expansibles, cilindricos D27N / D47N
Alargadores expansiveis, cilindrico
P K AR T

Sin refrigeracion
Sem passagem para refrigerag@o interna

ER AT

D27N

Placas de corte helicoidal da izquierdas
Corte helicoidal a esquerda

7 e
L
L I b dhe Vi :
80 10 4 12 4 L
80 10 4 12 4 1
90 10 50 12 4 P ] 5
90 10 50 12 4 u
100 10 50 12 6
100 14 50 12 6
110 14 50 16 6
130 14 60 20 6
130 14 60 20 6
145 18 75 25 6
145 18 75 25 6
D47N
Placas de corte helicoidal da izquierdas
Corte helicoidal a esquerda
7 et
L
L I b dhe VA
b
120 10 80 12 4 [
120 10 80 12 4
130 10 90 12 4 e 1 - D
130 10 90 12 4 L
150 10 100 12 6
150 14 100 12 6
160 14 100 16 6
190 14 120 20 6
190 14 120 20 6
220 18 150 25 6
220 18 150 25 6

24



Escariadores expansibles, cilindricos G25N / F25N
Alargadores expansiveis, cilindrico
K &R T

Con refrigeracion
Com canais para refrigeragio interna

GRS

Placas de corte recto

Corte refo
HAiE
L | b dhe L
80 10 40 12 4
80 10 40 12 4
90 10 50 12 4
90 10 50 12 4
100 10 50 12 6
100 14 50 12 6
110 14 50 16 6
130 14 60 20 6
130 14 60 20 6
145 18 75 25 6
145 18 75 25 6
G25N L
b
L
dre — +— - | - 'fE-»b
F25N L
b
L
P
de = 4— - | - s )
~
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Escariadores expansibles, cilindricos F27N
Alargadores expansiveis, cilindrico
K &R T

Con refrigeracion
Com canais para refrigeragio interna

GlRES

Placas de corte helicoidal da izquierdas
Corte helicoidal a esquerda

i i |
L I b dns 1
80 10 40 12 4
80 10 40 12 4
9 10 50 12 4
9% 10 50 12 4
100 10 50 12 6
100 14 50 12 6
110 14 50 16 6
130 14 60 2 6
130 14 60 20 6
145 18 75 25 6
145 18 75 25 6
F27N L
b
L
P
dhe = f— - - -0
~
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Escariadores expansibles, cilindricos G45N / F45N
Alargadores expansiveis, cilindrico
K &R T

Con refrigeracion
Com canais para refrigeragio interna

GRS

Placas de corte recto

Corte reto

HAE
L | b dhe L
120 10 80 12 4
120 10 80 12 4
130 10 90 12 4
130 10 90 12 4
150 10 100 12 6
150 14 100 12 6
160 14 100 16 6
190 14 120 20 6
190 14 120 20 6
220 14 150 25 6
220 18 150 25 6

G45N L

dre = 4+— - —1 - - |-‘: -0

F45N L
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Escariadores expansibles, cilindricos G47N
Alargadores expansiveis, cilindrico
K &R T

Con refrigeracion
Com canais para refrigeragio interna

GlRES

Placas de corte helicoidal da izquierdas
Corte helicoidal a esquerda

A
L | b dhe 1
120 10 80 12 4
120 10 80 12 4
130 10 90 12 4
130 10 90 12 4
150 10 100 12 6
150 14 100 12 6
160 14 100 16 6
190 14 120 2 6
190 16 120 2 6
220 18 150 25 6
220 18 150 25 6

F47N L

ahe = 4— - - - )
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Compensador con pinza
Porta pingas com compensaggo

W Bk 20 #M T R Y B 58 R K T AR
W\

H‘\J ~
— }
DIN 69871 A/D-B L
SW
Medida Rango Pedido No.
1 Tamanho  Gama d D L SW Codigo ‘
R+  %H %S g .
40 ER32 3.0-200 5 76 120 5 AND60 40A 32 120 ] —
40 ER40 3.0-26.0 63 76 135 5 AND60 40A 40135
50 ER32 3.0-200 50 76 120 5 AND60 50A 32120 i Z,
50 ER40 3.0-26.0 63 76 135 5 AND60 50A 40135 d
®
L
MAS-BT/A SW
Medida Rango Pedido No.
] Tamanho  Gama d D L SW Codigo ‘
R+  sH %S % .
40 ER32 3.0-200 50 76 120 5 ANT6040A 32120
40 ER40 3.0-26.0 63 76 135 5 ANT6040A 40 135 © —
50 ER32 3.0-200 50 76 120 5 ANT6050A 32120 2
50 ER40 3.0-26.0 63 76 135 5 ANT6050A 40135 it
®
DIN 69893-A HSK L
Medida Rango Pedido No. W
] Tamanho  Goma d D L SW Cédigo ‘
R+ FgE| ESE R &)
63 ER32 3.0-200 50 76 120 5 ANH6063A 32120 —
63 ER40 3.0-26.0 63 76 135 5 ANH6063A 40135 ©) Qi
100 ER32 3.0-200 5 76 120 5 ANH60 100A 32120 _\. —
100 ER40 3.0-26.0 63 76 135 5 ANH60 100A 40135 i
Volumen de entrega: la pinza de tapa para el cierre y tubo de refrigeracion @
Escopo de entrega: acompanha porca para discos de vedagdo e tubo para refrigerao
RRRE: BERTEHBENEFES
Repuestos | Pegas de reposicéio | [ 1+ Tubo de refrigeracion | Tubo para refrigeragio | 4414
—_]
(0003 44 63
100
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Compensador hidrdulico
Mandril hidrdulico com compensagio

T Bk 20 ANz T e YRR Sk B AR

.
: . : . "'““"'h-...i-; -

DIN 69871 AD/B L
Pedido No. SW;
= d D L Wi SW2  Codigo
TS
40 12 76 135 5 4 ANDG65 40A 12 135 * = ]
40 20 69 135 5 ¢4 ANDG5 40A 20 135 - —_ —O 1+—— B+ &
40 32 8 180 6 6  AND6540A 32180 | _E:EH_
50 12 76 160 5 4 ANDG65 50A 12 160 * ‘
50 20 69 160 5 4 ANDG65 50A 20 160 ® SW,
50 32 88 180 6 6 ANDG65 50A 32 180
MAS-BT/A L
Pedido No. SW+
= d D L Wi SW2  Codigo
TS
40 12 76 135 5 4 ANT65 40A 12135 *
40 20 69 135 5 4 ANT65 40A 20 135
40 32 88 180 6 6 ANT65 40A 32 180
50 12 76 135 5 4 ANT65 50A 12 135 *
50 20 69 135 5 4 ANT65 50A 20 135
50 32 88 180 6 6 ANT65 50A 32 180
DIN 69893-HSK-A L
Pedido No. SW
=1 d D L SW SW. Cedigo 1
%S
63 12 76 135 5 4 ANH65 63A 12 135 * e
63 20 69 135 5 4 ANH65 63A 20 135
63 32 88 180 6 6 ANH65 63A 32 180 @ L O
100 12 76 135 5 4 ANH65 100A 12 135*
100 20 69 135 5 4 ANH65 100A 20 135 .
100 32 88 165 6 6 ANH65 100A 32 165 bird
* bajo demanda | sob consulta | 3% % 7€ % @ SW:
Volumen de entrega: tubo de refrigeracion
Escopo de entrega: tubo para refrigeragio
REHE AHE
Repuestos | Pecas de reposicdio | Fff 1+
Tubo de refrigeracion | Tubo para refrigeragdio | -2 %
d @
—] E[ZZE
12 (0003 44
20 (0003 44 63 HO00 63 01

32 €00 03 45 100 HO0 100 01




Schunk «Tendo Zero» compensador hidrdulico
Mandril «Tendo Zero» suporte Hydro-Compensation

1 7.«Tendo Zeron 7 Bk 3 ¥ 3% B BT T1 AR

Schunk Pedido No.
d L kg  Schunk Codigo
G RAK R
012 85 1.1 204054 Z
020 90 13 204056 Z
032 125 27 2040581
012 95 26 2040641
020 105 28 204066 Z
032 110 38 204068 Z

012 81 14 204264 1
020 81 14 204266 1
032 81 2 204267 1
012 - -
020 81 33 2042461
032 - -

012 90 14 2044431
020 90 15 2044451
012 90 4 2044551
020 90 4 2044571
032 - -

012 65 07 2045741
020 75 09 2045761

032 - -
012 81 07 2018341
020 - -
032 - -

012 85 09 2018441
020 90 1.05 2018461
032 - -

012 87 13 2018541
020 97 1.6 201856 Z
032 110 28 201858 Z

* Sobre pedido | Sob consulta | 4% 7% € #l

El tubo de refrigeracion no esta incluido | Tubo para refrigeragio ndo estd induido | <. 45 441 4

Reductores mirar pagina 34| Reducdes veja pdgina 34| & 2 A4F, # 347

Mas dimensiones mirar www.schunk.com | Informagdes complementares veja www.schunk.com | ¥ % R~ 1z & W, www.schunk.com
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Porta flotante para torno
Cabegote flutuante para fornos

£ IR 24 % %

- )
- 4
4%
Rango Oscilacion Pedido No.
Gama di d2 D L Oscilagio Codigo
e B Bl T % 5
3.0-200 50 50 63 118 +025 P60 32 63A 118
3.0-26.0 63 70 63 161 +05 P60 40 63A 161
3.0-20.0 50 50 50 94 +0.25 P60 32 50 094
3.0-26.0 63 70 63 120 +0.25 P60 40 63 120
3.0-20.0 50 50 20 94 +0.25 P60 32 20 094
3.0-20.0 50 50 25 94 +0.25 P60 32 25 094
3.0-20.0 50 50 32 94 +0.25 P60 32 32 094
3.0-26.0 63 70 32 120 +05 P60 40 32 120
3.0-200 50 50 25 107 +0.25 P60 32 25 107
3.0-20.0 50 50 30 107 +0.25 P60 32 30 107
3.0-20.0 50 70 30 126 +05 P60 32 30 126
3.0-20.0 50 50 40 107 +0.25 P60 32 40 107
3.0-26.0 63 70 30 134 +05 P60 40 30 134
3.0-26.0 63 70 40 134 +05 P60 40 40 134
3.0-26.0 63 70 50 134 +05 P60 40 50 134
Otras medidas bajo demanda | Outras medidas sob solicitagdo | F fis B 12 ¥ 4% 7 7 #
* Sistema dentado bajo demanda | Sistema dentado sob solicitagdo | 4%t i % % 48 ¥ 3% % & 41
Volumen de entrega: la pinza de tapa para el cierre
Escopo de entrega: acompanha porca para discos de vedagio
RRAE: BFEATEHENE R
HSK A L ABS-H !
‘ | | |
1_|r —\ —\ ‘
= ©) = R = — =1 R
= 1 | = 1y
| |
1S L VDI L
o ' T — i ':'v — | E— iy
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Accesorios y repuestos para el cono compensador
Acessorios e pecas de reposicio para mandris com compensagdo

TI AT B ¥

Reductores para conos compensadores hidraulicos

Redugdes para mandris hidrdulicos

WE T KB
Pedido No.
di d2 d3 h l.  Codigo
TS - L - L
12 6 26 49 4 671206*
12 8 26 49 4 671208 * [ |
12 10 26 49 4 671210* ] '
0 0 % 49 4 672010 | ==
20 12 36 49 4 672012 [} ] S
20 16 36 49 4 672016 ‘ _— — [
32 20 51 69 4 673220 L]
32 25 51 69 4 673225 \
* bajo demanda | sob consulta | 3% 7 72 %1
Reductores para conos compensadores hidraulicos «Schunk»
Redugdes para mandris hidrdulicos «Schunk»
AT T R ANME R TTAE Schunko
Pedido No.
I S ! b Codigo ! l
T %5 H
12 6 65 40 2 o0/13 [ [ B E— H
12 8 165 450 2 0207915 T I g,
20 6 240 50.5 2 2302023 [e \
0 8 40 505 2 02795 4 [~ S H
20 10 24.0 50.5 2 0207927 ~
20 12 24.0 50.5 2 0207929
20 16 24.0 50.5 2 0207933
32 20 35.5 60.5 3 0207947
32 25 35.5 60.5 3 0207948
Tuerca cierre pinza Anilla estanca
Porcas para discos de vedagdo \ Discos de vedaiio
i Gl
Medida Pedido No. Medida Pedido No.
Tamanho D d Codigo H4——H 1 Tamanho d Codigo T
Rt %S R %S L
ER25 42 M32x15 20.107.410 ER25 3.0-16.0 20.107.41 XXX
ER32 50 M40x15 20.107.510 ER32 3.0-20.0 20.107.51 XXX 1
ER40 63 M50x1.5 20.107.610 1:2 ER40 3.0-260 20.107.61 XXX
Inlcvido en la entrega | Incluso na entrega | & F & %% % XXX = od Diametro del porta placas | Didmetro do porta inserto | 7] AT B 42
Ejemplo | Exemplo | #]F :d =12 = 20.107.41 120
Pinzas Llave para nariz de la pinza
Pingas Chave para pinga
Wk . e EHF
Medida Pedido No. 1 Medida Pedido No.
Tamanho D L Codigo f’:{:z >j Tamanho Codigo
R T R+ 1T 5 =
RS 2% %5 6225 0w 00 05 05
ERZ 33 40 6232XK 0 |— SR ER32 00 05 02
ER40 41 46 6240 XX \:/ ER40 00 05 03

X=od Ejemplo | Exemplo | #]F :d =12=1622512
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Herramienta RX multifuncional
RX-multifuncional

RXZ b 6 7] B

Adaptadores adicionales con porta pinzas
Adaptador suplementar porta pingas

% o e Mt fim &k
Medida  Spannbereich Pedido No.
Tamanho  Range d D L SW Codigo
Rt Plage de serrage T W% 5
ER1T* 30-7.0 16 32 30 SWI3 RXSZ44 11030
ER1T* 30-7.0 16 32 30 SWI3 RXSZ52 11030
ER16 3.0-10.0 28 46 42 SW22 RXSZ61 16 042
ER20 30-13.0 34 56 45 SW27  RXSZ81 20 045
ER32 3.0-220 50 76 55 SW4l RXSZ101 32 055

Posible afiadir solo con la RXKG debajo (modificacion posible) | * La pinza debe ser pedida aparte (en relacién al didmetro del mango)
Trabalha somente em conjuto com os suportes RXKG abaixo | * Pedir porca separadamente (de acordo com o didmetro da haste)

% 3 e M A K AE R T T AIRKKG T 3k 3k | * 4% % €

Porta placas
Suporte de insertos

E2 R VIS
Medida Pedido No.
Tamanho L D d kg  Cédigo
R+ T M %5

35.601 - 43600 30 32 18 03  RXKG44 32 18 030SZ
43.601 - 51600 35 39 20 045  RXKG52 39 20 03552
51601 - 60.600 40 46 25 0.7  RXKG61 46 25 040SZ
60.601 - 80.600 50 56 32 125 RXKG8I 56 32 050SZ
80.601 -100.600 60 76 40 26  RXKG101 76 40 060SZ
100.601-120.600 60 76 40 325 RXKGI121 76 40 060SZ
120.601-140600 60 76 40 3.9  RXKG141 76 40 060SZ

H—»
5
\ ® |
I
/A B .
|
SW
é»{
‘ o @®
||

Repuestos | Pegas de reposicdio | ff

Pardmetros RX ) ®

RX grade T

RX % % =

RX 044 2009009 009002 (4x) 6002002
RX 052 2009009 009002 (5x) 6002002
RX 061 2009009 009002 (5x) 6002002
RX 081 2009009 009004 (4x) 6002003
RX 101 2009009 009004 (4x) 6002003
RX 121 2009009 009004 (8« 6002003
RX 141 2009009 009004 (8x) 6002003
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Accesorios y repuestos (herramienta multifuncional RX)
Acessorios e pecas de reposicdo ( RX-Multifuncional)

i1 B &1 (RK % 2t ik 7T BL)

ER11 pinza para tuerca para refrigeracion interior (ERM11) llave para tuerca de pinza
Porca ERT1 para refrigerado interna (ERM11) Chave para porta pingas
ERTT o o0 v 21 36 S 5K B K 4R (ERMNT) , e %R R F
Nenndurchmesser Dichtbereich Pedido No. Grasse Pedido No.
Nominal size D Seal range Codigo S s I e Size Codigo
Diamétre nominatif Sektion d'étanchéité 17 W %5 5 Grandeur T W45
03 16 30-25 20.107.111 ERTTM 00 05 06
035 16 35-30 20.107.112 ‘ ER16 P 000513
04 16 40-35  20.107.113 ER20 P 0005 12 U
045 16 45-40 20.107.114 ER32 00 05 02 o
05 16 5.0-45 20.107.115
055 16 55-50  20.107.116
06 16 6.0-55 20.107.117
065 16 65-60  20.107.118
o7 16 70-65 20.107.119
llave inglesa
Tuerca pinza para junta Chave para porca
Porca para disco de vedagdo I WF
EEI R EE A 1
Grosse Pedido No.
Grdsse Gewinde  Pedido No. Size Codigo
Size D Thread  Cédigo - @ - o Grandeur T 285
Grandeur Pasdevis T4 5 ERT1 530013
ER16 P 28 M22x15  20.107.210 ERT6 5300 22
ER20 P 34 M25x1.5  20.107.310 ER20 5300 27
ER32 50 M40x15  20.107.510 ! ER32 530041

incluido en envio | Incluso na entrega | A7 B2 14

Anilla estanca
Discos de vedagdo

B
Grasse Pedido No. Y
Size d Codigo
Grandeur T4 5 i
ER16 30-100 20.107.21 XXX \
ER20 30-13.0 20.107.31 XXX
ER32 3.0-200 20.107.51 XXX
XXX =od diémetro de mango | DiGmetro da haste | 77 EL#F#p B 12
Ejemplo | Exemplo | 7= #: d =12 = 20.107.41120
Pinzas
Pincas
7 3 &k L
Grosse Pedido No.
Size d D L  Codigo % 1
Grandeur T % 5 e !
ERT1 30-7.0 12 18 6211XX ) A i [ P R
ER16 30-100 17 275 6216 XX ] |
ER20 30-130 7 315 6220 XX ] \
ER32 30-200 33 40 6232XX — - Y

X=90d  Ejemplo | Exemplo | 7~ Fl:d = 12 = 622512
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Accesorios
Acessorios

Py 1%

Llave dinamométrica
Chave com controle de torque

M4 F
Dimension Par de forsion  Pedido No.
Dimensdo Torque Codigo
R+ L GE R
T6 0.9 Nm G004011
T6 0.9 Nm 6004011
T8 1.5Nm G00 4012
T8 15 Nm 60040 12 i
T8 1.5Nm G00 4012
T8 1.5Nm 6004012
T8 1.5Nm G00 4012
T8 1.5Nm 6004012
T15 35Nm 6004013
T15 35Nm 6004013
T15 35Nm 6004013
T15 35Nm 6004013

Set de llaves de torsion Torx® para portas tipo SD
Jogo de chaves Torx® com controle de torque para suportes SD

SDA W A AL IR F

Dimension Par de forsion  Pedido No.
Dimensdo Torque Codigo
R+ i RE A
T15/T20/T30 4-18Nm G00 40 20
T5 4Nm G00 40 23 *
T20 6Nm G00 40 24 *
T30 16 Nm G00 40 25 *
T30 18 Nm G00 40 25 *

Aparato de medida
Equipamentos de controle

'R &

* Repuestos | Pegas de reposido | ff 18

Tipo Descripcion Pedido No.
Modelo Destrigdio Codigo
TR %S
Aparato de medida electronico, pilas incluidas
TT10 Instrumento eletrdnico, baterias inclusas 04430008
BTN ERE, @M
Pilas (3und.)
LRC6, AN Baterias (3 pes.) 04768002
L (b TT10 + 6T 31 + MGA
Palanca de prueba, demostracion
GT 31 Apalpador 03210802
ALAF R 3k
Soporte con brazo articulado Digico 10 + MGA
MGA Braco articulado 01639022
Wk AT
Indicador electronico, pilas incluidas
Digico 10 Comparador digital, baterias inclusas 01930101

RTETH, GaHib
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Ejemplo de aplicacion

Exemplo de aplicagdo

1 Fl 7 )

material de la pieza

Fundicion nodular EN/GJS 500-7

Material Ferro Fundido Nodular EN / GJS 500-7
T AR R 2 4% EN/ GJS 500-7
Méquina Centro mecanizado vertical
Mdquina Centro de Usinagem Vertical
HLR SIRAMIF G

0 18H7 x 22mm
v (m/min) 10
n (min) 1946
t; (mm) 0.19
1 6
v¢ (mm/min) 2218
ap (mm) 0.1
Rz (um) Final de vida herramienta causada
Max. 25 por la calidad superficial

Fim de vida Gtil da ferramenta determinado pela

qualidade do acabamento

T1 B 74 5 B R & IR

vida herrameinta | Vida 0til | 77 £ % &

180m

numero de piezas |

Quantidade de pecas | K4 % &

8180

Placas | Inserto | 77 K

RXG18H7-A01 FO512R1

Argumentos

e incremento de productividad

e menor coste herramienta por pieza

e reducc6n de tiempos no productivos
(tiempo de ajuste, servicio de reafilado)

Resultados

e productividad incrementada en 25%

e (oste herramienta por pieza
reducido en 40%

e eliminacién de costes logisticos

*  incremento amistad con el usuario

Objetivo
e Aumento de produtividade

*  Redugdo do custo de ferramenta por pega
¢ Reducdo de tempo néo produtivo

(tempo de setup, reafiagdo...)

Resultados

e Aumento de produtividade em 25%
*  Redugio do custo de ferramentas por pea em

40%
e Custos de logistica eliminados

B AT

* W E

© EARH R A KA

© FEMRARE R
(ZRWHE, TERS)

s FEMMB%

o BAR KRR 40%
WD THREA

* T A PR




Manual de manejo RX
Manual de uso RX

RX & 1 = At

/

3<0,005

Ajuste

Para alcanzar los mejores resultados en el escariado, es
deseable tener una herramienta sin errores de salto.
Para compensar los errores dados por el error del porta
herramientas o de la mdquina, recomendamos utilizar
los siguientes accesorios: Porta compensadores,
mandrinos hidrdulicos o portas ajustados. Los
escariadores CircoTec RX pueden ser medidos con
diferentes metodos:

Concentricidad placa
Centralizacdo do inserto

7R ¥k 5

Compensagtio

Para obter melhores resultados com alargamento é
necessdrio que a centralizagdo do alargador seja a
melhor possivel. Reduzir qualquer erro de centralizagdo
do porta ferramenta e do eixo drvore é indispensdvel.
Recomendamos os seguintes mandris: com sistema de
compensagdo, mandris hidrdulicos ou mandris térmicos.
A centralizagdo dos alargadores CircoTec RX pode ser
verificada de vdrias maneiras:

Bk 2h 1 %

N T RBRIFHRBIER, TI ANk
RIFAE ., HTAMERE THEHN
R BkahiR 2, HREER TEE T
pkah AME R IR, BETW, HHE A%
JIA. CircoTec RXEZ 7] ¥T LA 8] W 77 3%
RFATI E

1 Sobre el diametro exterior del

porta placas

Los porta herramientas CircoTec RX son fabricados con
mucha precision en todos los diametros. Un metodo fécil
de manejar y ofrece resultados satisfactorios.

2 Sobre el cono del porta plaquitas
Con el escariador desmontado medir directamente sobre
el cono del porta plaquitas. Alta precision, facil manejo.

1 Sobre o diimetro externo do

suporte de inserto

0s suportes Circo Tec RX séio fabricados com altissima
precisdo, e caracterizam um método simples que oferece
resultados satisfatorios.

2 Sobre o cone de assento do

suporte de insertos

Desmonta-se o alargador e verifica-se diretamente no
cone de assento do suporte de inserto. Manuseio simples
e de alta precisdo.

1 72 71 AP AR AP A0 | Bl &

CircoTec RX 7 AT 72 BT A B 42 Lk im T8 /5 B4R
B. XERNMIENNEF &, GBRER
HELHMELER

2ETIAT ey sE B E
AT, EEME A LA
WEHER, REHE

39



Vandrino de compesacion y porta flotante
Ver las instrucciones de unso en www.urma.ch

Mandril de compensagéio e cabegote flutuante
Veja manual especifico www.urma.ch

Bk o A2 T1 AR A i 5h Sk
&R F M, #FZE wwwurmach

Mango con compensacién integrada
Estos mangos con compensacion integrada deben de ser utilizados para
escariar diametros mayores de 35 mm

Adaptadores com sistema integrado de
compensagéo radial

Os adaptadores com sistema integrado de compensaggo radial devem
ser usados para alargadores com diGimetros superiores a 35 mm

W Bk 24 A 2 25 B Y 7] AT
S B3 A4y TTAF R T8 B L2 AR 3 35mmy 7,

Manejo Manuseio

Aprieta el tornillo eentral de cierre  Encoste o prafuso central de trava

(ver valor n° 1). Coloca y mide el com leve aperto (veja valor n°1).

salto del anillo en el punto mas Verificando a centralizagdo,

alto. Compensa la mitad del salto posicione a ldmina de corte do

utilizando los tornillos de ajuste. inserto que estiver mais

Chequea el salto y repite el ajuste descentralizada. Compense metade

si fuera necesario. Aprieta el do erro usando os parafusos de

tornillo central de cierre de acverdo  ajuste. Verifique a centralizagdo

al valor 2 en la table de abajo. novamente e repita a operagdo se

Puedes ver el manual en necessdrio. Aperte o parafuso

www.urma.ch central de trava de acordo com
valor 2 da tabela abaixo. Veja
manual especifico www.urma.ch

Pardmetros RX 1 2

RX grade

RX % % Nm  Nm
RX 044 - 35
RX 052 - 35
RX 061 - 55
RX 081 60 85
RX 101 70 120
RX 121 70 120
RX 141 70 120
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Cambio de placas

1 No agarrar el mango fuera del
porta conos. Quitar los tornillos y
las placas usadas.

2 Limpiar el mango del cono
widadosamente y chequear los
posibles daios.

3 Colocar la nueva placa en la
posicién (poner atencion en la
daveta de posicion) y apretar
ligeramente los tornillos de
amarre.

4 Si es posible, utilizar la llave
dinamométrica (pag. 37) para
apretar los tornillos (ver cuadro
de par de forsion).

Troca de insertos

1 Ndo remova o suporte de
insertos do mandril. Remova
o parafuso de fixagio e 0
inserto usado.

2 Limpe o cone e o encosto do
suporte de insertos
cwidadosamente e verifique a
existéncia de possiveis danos.

3 Cologue o inserto novo na
posiciio (atengdo ao pino de
posicionamento) e aperte os
parafusos de fixago.

4 Se possivel, utilize a chave
com controle de forque
(pdgina 37) e aperte os
parafusos em seqiiéncia
cruzada (veja tabela de
torques).

EE YN

1 T E TR EB 7]
GO-K: 2/ i

A, BTk
-
2 ¥EE T AT M AR 4R 4
fr, #ELFH AR | ‘.
~. “

3 HH 1 % B A B A
E (ERTEH ,
BRMHE

4RV, EEAE
FEARLTF (p 37) A4
HRB (SHEE
)

Porta placas éstandar Porta placas SD
Suporte de insertos “standard” Suporte de insertos SD
Ao TIAT ST AT
RX medida del sistema | Dimensiones Torx® Par de torsion | Dimensiones Torx® Par de torsion
RX grade Dimensdio Torx® Torque Dimensdo Torx® Torque
Y WAL AL A AL LA 4
RX 016 6 0.9 Nm 15 4Nm
RX 019 0.9 Nm 2 6Nm
RX 024 8 1.5Nm 30 16 Nm
RX 029 8 15Nm 30 16 Nm
RX 036 8 1.5Nm 30 18 Nm
RX 044 8 1.5Nm
RX 052 8 15Nm
RX 061 8 1.5Nm
RX 081 15 35Nm
RX 101 15 35Nm
RX121 15 35Nm
RX 141 15 3.5Nm Torx® registered trademark of Textron

Medida del diametro de
la placa

Las placas CircoTec RX tienen una
inclinacion espaciada desigual.
Para medir el diametro alinear los
dos filos de corte marcados. Mide
directamente sobre el angulo en el
cono chaflanado por que las placas
es tan dfiladas.

Verificagdo do didmetro
dos insertos

Os insertos CircoTec RX tem passo
irregular na distribuiciio das
Iéminas. Para medir o diémetro
dos insertos, é necessdrio que se
alinhe as arestas marcadas.

METREE

CircoTec RX4RX 71 7] Fr B A
FEd 4, EXEH]
7] LR EHATIE,
EXTIR#H4)E, WwaH
BEBA LHTNE




Materiales de corte y rango de aplicacion
Materiais de corte e aplicagdes

1 Fr % R B L 3G B

Materiales de corte  CircoTec RX  Urma Code FO5 (HM) T15 (Cermet) BS10 (CBN) BS20 (CBN) BH15 (CBN) DP30 (PKD)
Materiais de corte 150 Code HW-K05 HT-P15 BH-S10 BH-520 BL-H10 DP
TI R M
Variopoint  Urma Code W1 (HM) T1 (Cermet) B1 (CBN) B2 (CBN) D1 (PKD)
1SO Code HW-K10 HT-P15 BH-S10 BH-520 DP
material de la pieza | Material | T {41 8} protrorandl L
1SO Material Code P H m K N ) RERR xrmimmw
Urma Material Code 1 2 31 32 334050 51 5260 61 62,70 71 72 73 74 80 81 1 2 F b
Urma Code no recubierto
sem cobertura
F0500 HM 0 0 0 0 0O O|0|0 O O|0 O O|m"m = m O O A
o~ T1500 Cermet A A A = " O " O [ [ [
3 BSI10 (BN A
£ BS20 (BN A =
= BHI5 (BN A
DP30 PKD A A A A
W1 HM 0 0 0 0 O O|0|0 O O|O0 O O|m"m = m O O A
=l Cermet A A A &= m O E O ] ] [
2 Bl (BN A
S B2 BN "
D1 PKD A A A A
Urma Code Recubrimiento
Cobertura
01P TiN " m O O ° °
05P AITiN A A ° n
07R TiAIN+AICN ] °
08P AICrN 0O O m m m O O O O|m m = O O O ° ° n
10C DLC A ] ] ° o
15C taC O A A o
12R AICN A A A A A O A A A|A A A A A A ° [
14R AICN A A A A A O A A A|A A A A A A ° ° u
preparacion filo M O o O O o
Prep. do fio de corte | 77 T ALFE M2 a)

A = Recomendado | Recomendado | ¥ % &7

RXG20H7-A01

Ejemplo pedido mirar pagina 6
Exemplo de pedido veja pdgina 6
TETH, 6 T

m = Aplicable | Aplicdvel | = & il

0 = Posible | Possivel | =T & &

@ = Disponible | Disponivel | 7 A &y

F25N-12.200 H7-A

Ejemplo pedido mirar pagina 53
Exemplo de pedido veja pdgina 53
TR, 53 T

* Material especial de corte | Materiais especiais de corte | 47 7k 47 Hil 41

BS10, BS20, BH15 (CBN) y DP30 (PCD) son materiales soldables  BS10, BS20, BH15 (CBN) e DP30 (PCD) - ldminas soldadas nos

en placas CircoTec RX.

insertos CircoTec RX.

BS10, BS20, BH15 (CBN) # DP30 (PCD) 77 & & 42 H:7e
GircoTec RX 77 f Ly

Nano acabado (M1/M2) | Nano acabamento (M1/M2) | 77 & 45 4¢, (M1/M2)

Dependiedo de la aplicacion, este tratameiento en el filo de

de herrameinta.

42

Dependendo da aplicacio, este tratamento adicional ao fio de
corte genera importates influencias en el proceso de corte y vida  corte pode ter grande influéncia no processo e na vida Gtil da

ferramenta.

ARG A B 0 R, X AR A PR 7 1AL T
2 X H R Fe 7] B A A A AR R



w R M A
Rango de aplicaciones para geometrias de corte Urma
ApllCGgGO para geome’frlus de corte Urma _
Urma 37 B JLA A 2 89 b A S B "' =R
principales caracteristicas comparadas con la referencia (A01) | Efectos comparados con la referncia (A01)
Caracteristica principal comparada  referéncia (A01) Efeitos comparados a referéncia (A01)
S TS 6 01 £ 2 HE AT 5 4 (A1) 8 E
v Us6 y B VvV ORG RL bore hole o, f, Ra | zy. | P DM F M,
o, = Qe o
% @, mm mm <0.010 <18.6 mm
A03 N [ O A N
A06 7 n o n A N
A07 7 ¥ | n o n A N N
A08 p ] O [ ] | p J
8o\ 45° 01 | O ] A P J P J
03 ~ n o A N ” N ”
(06 7 n o L] A ” N 7 N
7 7 | n o [ A 7 N ” N N
(08 P | n O [ [ ¥ P N ”
601 n o [ A ” m N
603 « = o A N ” = N
606 P | n o [ A y (] N N
G607 y P | [ | [ A F [ N A N N
608 P J [ ] [m] n A ” P | N
B01 - O [ A ” N ”
B b Z o m | a 7 |« 7 A N
B/ x ¥ | O [ A ” N 7 N N
BIE  mp ” o [ A ” ” N ”
4\ 30° D01 - O ] A y J A ) y J
D06 - y | ] [ | A P N p N
D07 - y ¥ m u A p N ” N N
D08 - p | o n A y | ” N ”
Geometrias de corte especiales (recargo) | Geometrias especiais (surcharge) | 4F 7k B9 71 I LA f & (%% A 78 &)
s02 x n o A A ” N ” N N
S04 7 n [ A A ” N 7
505 n [ ] A A N N
s10 ¥ | n = A A N N N
s12 P i P i n o A A ” N P N N A N
sS4 - y | o [ A ” N ”
s16 7 ¥ | = n A A N N A N N

Definiciones y formulas bésicas mirar pdginas 48 | Definigdes e f6rmulas bdsicas veja pgia 48 | £ X fn kA H AR, WE 48 H

R = Flujoviruta | Vazdo de cavaco | 478 It A = Recomendado | Recomendado | ¥ % &y

B = Longitud chaflan | Altura do chanfro | 8 % & & m = Aplicable | Aplicavel | T 3 i &9

V. = Conicidad de lo placa | Back taper | #4f O = Posible | Possivel | T fit 87

Fc = Presionde corte | Forga de corte | 47 H| & = Valor masalto | Valor mais alto | % % # &
My = Par | Torque | 148 = Valor mas hajo | Valor mais baixo | % 1% #
Y = Angulo deinclinacién radial | Radial rake angle | 4% 1 #7 £ & = Mejorado | Melhor | & B F

v = Direccién de avance | Diregiio de avango | #4577 1] ' = Lopeor | Pior | FAIF
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Parametros de corte RX recomendados |
Dados de corte indicados RX B I < R

3 ] HI 2 2KRX
fz

1° opcion | Taopgio | & % 1° opcion | o opgio | & ECD}DF
2°opcion | 200pio | K 0 —— 2° opcién | 2a opgiio | WK% —=
Alternativa | Alternativa | ¥ Alternativa | Alternativa | ¥] 3%

Ve f, Ve fl
m/min mm Typ UsG Sorte m/min mm

1 RXL B07 T1500 120-250 0.12-035 | RXL B07 FO512R1 80-220 0.10-0.25
RXL B07 FO512R1 100-220 0.12-035 | RXL B01 T1500 120-250 0.10-0.25
2 RXL B07 T1500 120-250 0.12-035 | RXL B07 FO512R1 80-220 0.10-0.25
RXL B07 FO512R1 100-220 0.12-035 | RXL B01 T1500 120-250 0.10-0.25
3 RXL B07 T1500 70-200 0.10-0.25 | RXL B01 FO512R1 70-200 0.08-0.20
RXL B07 FO512R1 60-180 0.10-0.25 | RXL B01 T1500 60-180 0.08-0.20

IS0 uc Typ UsG Sorte

P 3.1 RXL B07 FO512R1 60-150 0.10-0.25 RXL B01 FO512R1 60-150 0.08-0.20

RXL B07 F0514R1 60-150 0.10-0.25 RXL B01 FO514R1 60-150 0.08-0.20

3.2 RXL B07 FO512R1 15-60 0.06-0.18 RXL B01 FO512R1 15-60 0.04-0.15

RXL B07 F0514R1 15-60 0.06-0.18 RXL BO1 FO514R1 15-60 0.04-0.15

33 RXL B07 FO512R1 10-30 0.04-0.15 RXL B01 FO512R1 10-30 0.04-0.12

RXL B07 F0514R1 10-30 0.04-0.15 RXL B01 FO514R1 10-30 0.04-0.12
H 4 Sobre pedido | Sob consulta | %% = %
Sobre pedido | Sob consulta | 3% % = %

5 RXL B07 FO512R1 20-80 0.08-0.22 RXL B07 FO512R1 20-80 0.06-0.20

RXL B07 T1500 30-100 0.08-0.22 RXL BO1 T1500 30-100 0.06-0.20

5.1 RXL B07 FO512R1 15-60 0.06-0.15 RXL B01 FO512R1 15-60 0.04-0.13

m RXL B07 FO514R1 15-60 0.06-0.15 RXL BO1 FO514R1 15-60 0.04-0.13

5.2 RXL B07 FO512R1 15-60 0.06-0.15 RXL BO1 FO512R1 15-60 0.04-0.13

RXL B07 FO514R1 15-60 0.06-0.15 RXL B01 FO514R1 15-60 0.04-0.13

6 RXG A01 F0514R2 70-200 0.12-030 | RXG A01 FO514R1 70-200 0.12-0.30

RXL BO1 FO512R1 70-200 0.15-0.35 RXL BO1 FO512R1 70-200 0.12-0.30

RXG A1 BS10 200-700 012025 | RXG A01 BS10 200-700 0.12-0.25

K 6.1 RXG A01 FO514R1 70-220 0.12-030 | RXG A01 FO514R1 70-220 0.12-0.30

RXL B01 FO512R1 70-220 0.15-035 | RXL BO1 FO512R1 70-220 0.12-0.30
RXG A1 BS10 200-350 0.12-025 | RXG A0 BS10 200-350 0.12-0.25
6.2 RXG A0 F0514R1 60-200 0.10-025 | RXG  AO01 FO514R1 60-200 0.10-0.25
RXL B01 FO512R1 60-200 0.12-030 | RXL BO1 FOS12R1 60-200 0.10-0.25
RXG  A01 BS10 180-300 0.10-022 | RXG A0 BS10 180-300 0.10-0.22
7 RXL B07 F0510C 100-350 0.12-035 | RXL B07 F0510C 100-350 0.10-0.30
RXL B07 F0500 10-50 0.12-035 | RXL B07 F0500 10-50 0.10-0.30
RXG A0 DP30 300-800 0.10-0.25 | RXG A0 DP30 300-800 0.10-0.25
7.1 RXL B07 F0510C 100-250 0.12-035 | RXL B07 F0510C 100-250 0.10-0.30
RXL B07 F0500 10-40 0.12-035 | RXL B07 F0500 10-40 0.10-0.30
RXG A0 DP30 300-800 0.10-0.25 | RXG  AO01 DP30 300-800 0.10-0.25
N 1.2 RXL B07 T1500 100-250 0.12-035 | RXL B07 T1500 100-250 0.10-0.30
RXL B07 FO512R1 100-250 0.12-035 | RXL B07 FO512R1 100-250 0.10-0.30
RXG A0 DP30 300-800 0.10-025 | RXG A0 DP30 300-800 0.10-0.25
73 RXL B07 FO512R1 10-25 0.06-0.18 | RXL B01 FO512R1 10-25 0.04-0.15
RXL B07 FO514R1 10-25 0.06-0.18 | RXL B07 FO514R1 10-25 0.04-0.15
74 RXL B07 FO512R1 10-25 0.06-0.18 | RXL B01 FO512R1 10-25 0.04-0.15
RXL B07 FO514R1 10-25 0.06-0.18 | RXL B07 FO514R1 10-25 0.04-0.15

8 RXL B07 F0500 6-30 0.06-0.20 RXL B07 F0500 6-30 0.06-0.20
S RXL B07 T1500 6-30 0.06-0.20 RXL B07 T1500 6-30 0.06-0.20
8.1 RXG A01 DP30 300-800 0.08-0.25 RXG A01 DP30 300-800 0.08-0.25
IS0 = Codigo estandar | Codigo standard | 47 %4 45 v, = Velocida de corfe | Velocodade de corte | 47 Hl 3 &
UC = Codigo de materiales de Urma (p. 52) | Codigo do material (p. 52) | 4% T4+ 4 45 75 (% 52 T0) f, = gamade avance por diente | Avanco por aresta | 4 # 44 &

USG=Geometria de corte Urma (p. 43) | Geometrias de corte Urma (p. 43) | 4% Z47 | JLAT # (L E43 /) o

44

Profundidad de corte radial recomendada | Profundidade de corte radial | 3 % & 42 & 47 7%



fz f2:06...08 I/
\ L
fz
1° opcion | o opgio | & 1° opcion | Taopgio | & %
2° opcién | 2a opgiio | WK% ZIL " | 2°opcion | 2a opgiio | K %
Alternativa | Alternativa | ¥] % Alternativa | Alternativa | ¥ %
v f, v f, a, (mm
Trp use Sorte m/min mm e UsG Sorte m/min mm <0120 op2(0-35) > 035
RXG A07 T1500 120-250 0.12-0.35 RXG A07 FO512R1 80-220 0.10-0.25 0.05-0.12 0.08-0.15 0.10-0.25
RXG A07 FO512R1 80-220 0.12-0.35 RXG A01 T1500 120-250 0.10-0.25 0.05-0.12 0.08-0.15 0.10-0.25
RXG A07 T1500 120-250 0.12-0.35 RXG A07 F0512R1 80-220 0.10-0.25 | 0.05-012  0.08-015  0.10-0.25
RXG Ao07 FO512R1 80-220 0.12-0.35 RXG A01 T1500 120-250 0.10-0.25 0.05-0.12 0.08-0.15 0.10-0.25
RXG A07 T1500 70-200 0.10-0.25 RXG A01 F0512R1 70-200 0.08-0.20 | 005010  0.08-0.15  0.10-0.25
RXG A07 FO512R1 60-180 0.10-0.25 RXG A01 T1500 60-180 0.08-0.20 0.05-0.10 0.08-0.15 0.10-0.25
RXG A07 FO512R1 60-150 0.10-0.25 RXG A01 FO512R1 60-150 0.08-0.20 0.05-0.10 0.08-0.15 0.08-0.20
RXG A07 FO514R1 60-150 0.10-0.25 RXG A01 FO514R1 60-150 0.08-0.20 0.05-0.10 0.08-0.15 0.08-0.20
RXG A07 FO512R1 15-60 0.06-0.18 RXG A01 FO512R1 15-60 0.04-0.15 0.05-0.10 0.08-0.15 0.08-0.20
RXG A07 F0514R1 15-60 0.06-0.18 RXG A01 F0514R1 15-60 0.04-0.15 0.05-0.10 0.08-0.15 0.08-0.20
RXG A07 FO512R1 10-30 0.04-0.15 RXG A01 FO512R1 10-30 0.04-0.12 0.05-0.10 0.06-0.12 0.06-0.15
RXG A07 FO514R1 10-30 0.04-0.15 RXG A01 F0514R1 10-30 0.04-0.12 0.05-0.10 0.06-0.12 0.06-0.15
RXG A07 F0512R1 20-80 0.08-0.22 RXG A07 FO512R1 20-80 0.06-0.20 0.05-0.10  0.08-0.15  0.08-0.20
RXG A07 T1500 30-100 0.08-0.22 RXG A07 T1500 30-100 0.06-0.20 0.05-0.10 0.08-0.15 0.08-0.20
RXG A07 F0512R1 15-60 0.06-0.15 RXG A01 FO512R1 15-60 0.04-0.13 0.05-0.10 0.08-0.15 0.08-0.20
RXG Ao07 FO514R1 15-60 0.06-0.15 RXG A01 FO514R1 15-60 0.04-0.13 0.05-0.10 0.08-0.15 0.08-0.20
RXG A07 F0512R1 15-60 0.06-0.15 RXG A01 F0512R1 15-60 0.04-0.13 | 0.05-0.10 0.08-0.15  0.08-0.20
RXG A07 F0514R1 15-60 0.06-0.15 RXG A01 F0514R1 15-60 0.04-0.13 | 005010  0.08-015  0.08-0.20
RXG A01 F0514R2 70-200 0.12-0.30 RXG A01 FO514R1 70-200 0.12-0.30 0.08-0.15 0.08-0.18 0.10-0.25
RXG A01 FO512R1 70-200 0.15-0.35 RXG A01 FO512R1 70-200 0.12-0.30 0.08-0.15 0.08-0.18 0.10-0.25
RXG A01 BS10 200-700 0.12-0.25 RXG A01 BS10 200-700 0.12-0.25 0.08-0.13 0.08-0.15 0.10-0.22
RXG A01 FO514R1 70-220 0.12-0.30 RXG A01 F0514R1 70-220 0.12-0.30 0.08-0.15 0.08-0.18 0.10-0.25
RXG A01 FO512R1 70-220 0.15-0.35 RXG A01 FO512R1 70-220 0.12-0.30 0.08-0.15 0.08-0.18 0.10-0.25
RXG A01 BS10 200-350 0.12-0.25 RXG A01 BS10 200-350 0.12-0.25 0.08-0.13 0.08-0.15 0.10-0.22
RXG A01 F0514R1 60-200 0.10-0.25 RXG A01 FO514R1 60-200 0.10-0.25 0.08-0.15 0.08-0.18 0.10-0.25
RXG A01 FO512R1 60-200 0.12-0.30 RXG A01 FO512R1 60-200 0.10-0.25 0.08-0.15 0.08-0.18 0.10-0.25
RXG A01 BS10 180-300 0.10-0.22 RXG A01 BS10 180-300 0.10-022 | 008-0.13  0.08-015  0.10-0.22
RXG A07 F0510C 100-350 0.12-0.35 RXG A07 F0510C 100-350 0.10-0.30 0.05-0.12 0.08-0.15 0.10-0.30
RXG A07 F0500 10-50 0.12-0.35 RXG A07 F0500 10-50 0.10-0.30 | 005012 008015  0.12-0.35
RXG A01 DP30 300-800 0.10-0.25 RXG A01 DP30 300-800 0.10-0.25 | 005012 008015  0.06-0.20
RXG A07 F0510C 100-250 0.12-0.35 RXG A07 F0510C 100-250 0.10-0.30 | 005012 008015  0.10-0.30
RXG A07 F0500 10-40 0.12-0.35 RXG A07 F0500 10-40 0.10-0.30 | 005012 008015  0.12-0.35
RXG A01 DP30 300-800 0.10-0.25 RXG A01 DP30 300-800 0.10-0.25 0.05-0.12  0.08-0.15  0.06-0.20
RXG A07 T1500 100-250 0.12-0.35 RXG A07 T1500 100-250 0.10-0.30 | 005012 008015  0.12-0.35
RXG A07 FO512R1 100-250 0.12-0.35 RXG A07 F0512R1 100-250 0.10-0.30 | 005012 008015  0.12-0.35
RXG A01 DP30 300-800 0.10-0.25 RXG A01 DP30 300-800 0.10-0.25 0.05-0.12  0.08-0.15  0.06-0.20
RXG A07 FO512R1 10-25 0.06-0.18 RXG A01 F0512R1 10-25 0.04-0.15 0.05-0.10 0.05-0.12 0.04-0.15
RXG A07 F0514R1 10-25 0.06-0.18 RXG A07 FO514R1 10-25 0.04-0.15 0.05-0.10 0.05-0.12 0.04-0.15
RXG A07 FO512R1 10-25 0.06-0.18 RXG A01 FO512R1 10-25 0.04-0.15 0.05-0.10 0.05-0.12 0.04-0.15
RXG A07 F0514R1 10-25 0.06-0.18 RXG A07 FO514R1 10-25 0.04-0.15 0.05-0.10 0.05-0.12 0.04-0.15
RXG A07 F0500 6-30 0.06-0.20 RXG A07 F0500 6-30 0.06-0.20 | 0.05-012  0.08-0.15  0.10-0.25
RXG A07 T1500 6-30 0.06-0.20 RXG A07 T1500 6-30 0.06-0.20 | 0.05-012  0.08-015  0.10-0.25
RXG A01 DP30 300-800 0.08-0.25 RXG A01 DP30 300-800 0.08-0.25 0.05-0.12  0.08-0.15  0.10-0.25

Descripcion de materiales de corte ver pagina 42 | Desrigiio de materiais de corte veja pgina 42 | 47 Bl 44kt W45 42 T

45



Parametros de corte Variopoint recomendados
Dados de corte indicados Variopoint

3t 5 477 H| 2 41 Variopoint

v = F Nt =
E A HH
== N -
25° 30/4° 45° 45/8° 20° 90° <gll 011-25 | ¢25-50
150 uc R % @I B D A C E F mm mm mm
1 L [ | [ | 0.08-0.13 | 0.10-0.18 | 0.10-0.20
G [ ] [ | | O 0.08-0.13 | 0.10-0.18 | 0.10-0.20
2 L [ ] [ ] O 0.08-0.13 | 0.10-0.18 | 0.10-0.20
G [ ] | O O 0.08-0.13 | 0.10-0.18 | 0.10-0.20
3 L [ | [ ] O 0.08-0.13 | 0.10-0.18 | 0.10-0.20
G [ ] [ | ] O 0.08-0.13 | 0.10-0.18 | 0.10-0.20
P
3.1 L
G [ ] [ | o O 0.08-0.15 | 0.10-0.20 | 0.10-0.20
3.2 L
G [ ] u | O 0.08-0.15 | 0.10-0.20 | 0.10-0.20
33 L
G [ | [ | a O 0.08-0.15 | 0.10-0.20 | 0.10-0.20
4 L
H G ] O [ |
5 L
G u [ ] | O 0.08-0.13 | 0.08-0.18 | 0.08-0.20
M 5.1 L
G [ ] [ | | O 0.08-0.13 | 0.08-0.18 | 0.08-0.20
5.2 L
G [ | [ | O O 0.08-0.13 | 0.08-0.18 | 0.08-0.20
6 L
G [ ] [ | ] O 0.10-0.18 | 0.10-0.25 | 0.10-0.25
K 6.1 L
G [ ] [ | o O 0.10-0.18 | 0.10-0.25 | 0.10-0.25
6.2 L
G [ ] [ | O O 0.10-0.18 | 0.10-0.25 | 0.10-0.25
7 L
G [ ] | | O 0.08-0.13 | 0.08-0.20 | 0.10-0.25
7.1 L
G [ ] [ | ] O 0.08-0.13 | 0.08-0.20 | 0.10-0.25
N 7.2 L
G [ ] [ | o O 0.10-0.18 | 0.10-0.25 | 0.10-0.25
7.3 L O [ | O 0.06-0.10 | 0.06-0.15 | 0.08-0.18
G [ ] [ | O m| | 0.06-0.10 | 0.06-0.15 | 0.08-0.18
7.4 L O [ | ] 0.06-0.12 | 0.06-0.18 | 0.08-0.18
G [ | [ | O | [ | 0.06-0.12 | 0.06-0.18 | 0.08-0.18
8 L
s G [ ] O u 0.10-0.18 | 0.10-0.20 | 0.10-0.25
8.1 L
G [ ] O u 0.10-0.18 | 0.10-0.20 | 0.10-0.25
150 = Codigo estandar | Codigo standard | A7/ 4 & G Corte recto | Corte refo | B 4% " Estandar | Standard | A7 B

UC = Codigo de materiales de Urma (p.52) | Cédigo do material (p.52) | 4% 4 KH 4575 (% 52 1) L

VR = Direccion del corte | Sentido de corte | 4% %L 77 i

a = Profundidad de corte radial recomendada | Profundidade de corte radial | % B9 4% i 413 F
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Corte helicoidal de izquierdas | Corte helicoidal | 72 7€ 1

Corte «rizado | Corte frisado | #2 7 42 22 471 H|
Corte frontal | Corte frontal | <F- & 77 ¥l

[m]

Opcional | Opcional | ¥ 3% ¥y




Sin recubrir | Sem cobertura | 3Fi% 2 Recubiertos | Com coberturas | % 2
HM Cermet HM Cermet PKD (BN
w12 o 02P - 08P 2 02P - 08P 2 D172 B12
(HW-K10) (HT-P15) (HC-K10) (HT-P15) (DP-N05) (BN-H05)
v[ {1 v[ {1 v[ fZ v( fZ v( fZ v( fZ
m/min mm/z m/min mm/z m/min mm/z m/min mm/z m/min mm/z m/min mm/z
6-10 0.04-0.20 75-200 0.06-0.23 60-150 0.06-0.23 75-200 0.06-0.23
6-10 0.03-0.15 75-200 0.04-0.15 60-150 0.04-0.15 75-200 0.04-0.15
6-10 0.04-0.20 75-200 0.06-0.23 60-150 0.06-0.23 75-200 0.06-0.23
6-10 0.03-0.15 75-200 0.04-0.15 60-150 0.04-0.15 75-200 0.04-0.15
6-10 0.04-0.20 60-150 0.04-0.20 40-100 0.04-0.20 60-150 0.04-0.20
6-10 0.03-0.15 60-150 0.03-0.15 40-100 0.03-0.15 60-150 0.03-0.15
6-10 0.03-0.12 15-40 0.03-0.15
4-7 0.03-0.10 15-40 0.03-0.15
4-7 0.03-0.10 10-25 0.03-0.15
1)
5-8 0.03-0.12 15-40 0.03-0.15
4-7 0.03-0.12 10-30 0.03-0.15
4-7 0.03-0.12 10-30 0.03-0.15
10-25 0.03-0.18 30-120 0.04-0.23
6-12 0.03-0.18 20-80 0.04-0.23
10-20 0.03-0.18 100-250  0.04-0.23 60-220 0.04-0.23 100-250  0.04-0.23
10-25 0.03-0.15 100-300  0.04-0.23 60-180 0.04-0.23 100-300  0.04-0.23 100-300  0.02-0.05
8-20 0.03-0.15 30-90 0.04-0.23 100-300  0.02-0.05
10-25 0.03-0.10 15-40 0.03-0.15
6-14 0.06-0.22
6-14 0.04-0.15
4-7 0.06-0.22
4-7 0.04-0.23
10-30 0.04-0.23
4-12 0.04-0.15 80-160 0.02-0.07

1) Sobre pedido | Sob consulta | #% % = #|

2) Codigo numerico pagina 53 | Descrigiio de materiais de corte e montagem de codigos veja pdgina 53 | 4 5 #L 0, % 53 W
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Definiciones y formulas bdsicas
Definicoes e formulas bdsicas

& X F AN

Descripcion Descrigiio 5
ap  Profundidad de corte Profundidade de corte I HI R mm
n  Revoluciones Velocidade de Rotagdo R min’!
d  Diametro del agujero Didmetro do furo Lz mm
v Velocidad de corfe Velocidade de corte 1 Wl m/min
vi  Velocidad avance Velocidade de avango i mm/min
f  Avance por revolucion Avanco por rotagfio Ee i mm
f,  Avance por diente Avanco por corfe F1#% mm
2 Numero de dientes Nomero de cortes 1 %t
lf Distancia de avance Passo A mm
Ra  Valor aritmetico de la rugosidad Rugosidade média EARFQEFHE um
Ry  Altura maxima de "pico a valle" Rugosidade Pico / Vale =g um
R; Media de la altura de "pico a valle" Rugosidade Pico médio / Vale EBEETFHE um
Rm Resistencia a la traccion Resisténcia d tragdo LR N/mm?2
t.  Tiempo de corte por pieza Tempo de usinagem por peca 4197 H B 18] min
Y Angulo de corte Angulo de ataque BHEA grado | grau | %k
€  Angulo del vertice Angulo de saida VES:! grado | grav | E %
[0l
O Cirwlaridad Circularidade i 4 @\
7
A/ Cilindriddod Cilindricdode HE
\V,
-$— Posicién Posicdio o & ]ﬁ%
© Coneentricidad Concentricidade ] 4 @
/ Descentramiento circular Batimento JE Bk 2 @ @)
Vst dname v~ U1 e Voasdongor — 9 it hnamn " = T o T ¢~
AR 10 # E 2 vo= fzn L ot fon
. A ) S - -
Rk : o [ L
N8 1.6-32 84-15 ~ A
a2 /N A [N NN . YA LA . R VAN I
N 08-16  40-84 AVERVIRVARVAE MW %WM W
N6 04-08  22-40 T
N5 02-04  14-28 In T T T T

N4 01-02  1.0-28
N3 005-01 08-11
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Estudio de mecanizado | Estudo de usinagem | 7im T2~

No:

Remitente | Cliente | X 3% % *
Compaiiia Distribuidor Urma
Empresa Distribuidor Urma
N URMA 4% T 2 45 7
Adresse Contacto
Endereo Contato
Mok BAR R

Departamento

Departamento

1
Telefono Telefax Email
Telefone Fox E-Mail
H, % &I R F W
Maquina | Mdquina | ALK
Tipo de maquina Potencia (kW)
Mdquina Poténcia (kW)
HUR KA h o £ (kW)
Horizontal * Vertical * Herramienta rotativa * Estabilidad
Horizontal * Vertical * Ferramenta rotativa * Estabilidade
B IR Tl B4 ) * e i
Agarre husillo *
Alojamento da drvore *
B
Restricciones debidas a
Restrigoes
LEC X
Lubricante | Refrigeragio | I
Aceite * MLS * 1) Emulsion * Proporcion de mezcla
Oleol * a MLS* O Emubsio* a Proporgio de mistura
B #l o * WEEERL ) AR R E
Suministro de la refrigerancion interior * Presion del refrigerante (bar) *
Refrigerago inferna * Pressdo de refrigeragdo (bar) *
w4 A HE F) (bar) *
Pieza | Produto | T 1
Descripcion Dibujo n° Material n® *
Destrigio Desenho n° Material no. *
B5 4K K5 MR G
Especificaciones * Tratamiento de la pieza * Fuerza *
Especificagdio * Tratamento/Dureza * Fixagdo *
AL A AL * Bt

Numero de agujeros/aiio *
Quantidade de furos / ano *

L3/ 4 >

N° piezas del lote
N° de pegas do lote

L

Requisitos de la pieza | Usinagem

requerida | An T % 3K

Diametro del agujero *
Didmetro do furo *

Lz *

Tolerancia *

Tolerdncia *

Longitud del agujero *
Comprimento do furo *
FLE*

Diametro pre-mecanizado *
Pré furoo *
Fhn T 342 *

Longitud herramienta (xs)
Comprimento da ferramenta (xs)

Metodo de pre-mecanizado *
Pré usinagem *

NE* K JE (xs) LR
Requisitos adicionales de tolerancia Agujero ciego * Tiempo objetivo
Requisitos adicionais de folerdncia Furo cego * a Obietivo de tempo
HibAZ£EKR N B K B A
Calidad superficie (um) * Corte interrumpido * Cantidad objetivo
Rugosidade da superficie (um) * Corte interrompido * a Objetivo de quantidade
AR (um) * W7 S 4 ) * BoR H i
Tiempo de ciclo
R R 4 R A Tempo de ciclo Q
A
Date * Visa * Adjunto:  Dibujo de la aplicacion *
Date * Visa * Anexo: Rascunho da aplicagiio *
B a4 it 44 R R R
* = Campos obligatorios | * = Campos obrigatérios | * = 44 /15 &

1) Micro lubricacon | Minimal lubrication system (Névoa ) |

WA RS (B4

Fax +41628892028
info@urma.ch
www.urma.ch



Soluciones practicas para problemas de escariado
Solugdes prdticas para problemas com alargamento

R ] LSRR TT 5

Remedio Corregiio i AR
Error | Problema | 4] #Z.: Agujero demasiado grande Corregiio F R A
1. Reduce el salfo de acabado y utiliza 1. Ajuste a centralizagio ufilizando 1. BARBkahiR =6 H Bk
cono compensador mandris com compensagio A2 T AR
2. Reduce lo velocidad de corte 2. Reduza a velocidade de corfe 2. FEARAT I
3. Incrementa el avance 3. Aumente a relagdo de avango 3. G Ank A M AR
incrementa la mezcla refrigerante aumente a concentragio da emulsio 4. P& {47 HI ¥R &
4. Reduce la profundidad de corte 4. Reduza a profundidade de corte 5 & T EER
5. Controla el desgaste de la (sobremetal) Chre | 237 Wl 9 X 420
herramienta 5. Verifique as arestas de corfe 6. #HEIRF
6. Controla el o del escariador (formagdo de aresta postica)
6. Verifique didmetro do alargador
Error | Problema | 7] #L: Agujero pequeiio Furo conico Tl
1. Reduce el salto y utiliza cono 1. Ajuste a entralizagio utilizando 1. Rk Bkahiz = A Bk
compensador mandris com compensagéio Bh M T1 AR
2. Reduce la velocidad de corte y el 2. Reduza a velocidade de corte e 2. FEARAT B 2R Fr k4
avance, controla la mezcla avango. Verifique concentragio de B E A H KRR E
refrigerante emulsdo 3. AW mTIE
3. Mejora el pre-mecanizado 3. Melhore pré usinagem 4, M hm T4k BRI
4. Mejora la sujecion de la pieza 4. Melhore fixagio da peca 5. 783k B AndE ok BOR L
5. Mide el agujero en condiciones de 5. Verifique o furo com pega fixada e T, MEAE
sujecion y sin sujecion solta 6. BEVER
6. Controla el flujo de viruta 6. Verifique a vazdo de cavaco
Error | Problema | [7] 2 El agujero muestra marcas Furo apresenta sinais de vibragio 3% 1 7 /& 7] &0
1. Reduce el salto y utiliza porta 1. Ajuste a centralizagio utilizando 1. BARBkah iR 2= 6 Bk
compensador mandris com compensagio 2 AME TR
2. Cambia el angulo del chafldn 2. Verifique dngulo de enfrada da 2. BEEAAE
3. Mejora la sujecion de la pieza ferramenta 3. BTk BN
4. Reduce lo velocidad de corfe 3. Melhore fixagdo da peca 4. PEARYT | E
5. Incrementa el avance 4. Reduza a velocidade de corte 5 Wimdtsax
5. Aumente a relagdo de avanco

50



Remedio Corregiio IR T %
Error | Problema | [ 2 Calidad de superficie Qualidade da superficie KR ELHE

insatisfactoria insatisfatoria

1. Controla el desgaste de la placa Verifique as arestas de corte . 2T 5 BER

2. Reduce loserrores de acahadoy 2. Ajuste  centralizagio ufilizando 2. [& 1K Bk 34 1% 2= {#
utiliza porta compensador. mandris com compensagio JH Bk 5 # M 7T AR/
Controla los pardmetros de corte (pdginas 44/45 and 46/47) (ﬁ 44/45 711 46/47 ’y’f)
(paginas 44/45 and 46/47) 3. Trabalhe com refrigeragio interna 3. {5 JF| #7 iy 4 7] EL

3. Utiliza herramientas con suministro 4. Aumente a concentrago de 4 B A H R
de refrigeracion interior emulsdo

4. Incrementa la mezda de refrigerante

Error | Problema | [7] #Z:

Error | Problema | [A] 72

Error | Problema | 7] #Z.:

v~

Marcas de salida en el agujero

Reduce los errores de acabado y
utiliza porta compensador
Controla el desgaste de la placa
Reduce la profundidad de corte
Utiliza geometria de afilado mas
suave

Reduce el avance de salida

Ruido del escariador

1

2
g
4

Reduce la mezcla de refrigerante
Incrementa la profundidad de corte
Controla el desgaste de la placa
Cambia el anguo del chafldn

Agujero pequeiio

Cambio placa

Reduce la mezca de refrigerante
Incrementa la profundidad de corte
Incrementa la velocidad de corte
Reduce el avance

Sinal de retorno da ferramenta

1. Ajuste a centralizagio utilizando
mandris com compensag@o

2. Verifique as arestas de corte
(formagdio de aresta postia)

3. Reduza a profundidade de corte
(sobremetal)

4. Utilize geometria corte mais suave

5. Reduza velocidade de retorno

Ruido durante o corte

1. Reduza concentracdo de emulséo

2. Aumente a profundidade de corte

(sobremetal)

Verifique as arestas de corte

4. Verifique dngulo de entrada da
ferramenta

w

Didmetro fechado

1. Substitua o inserto

Reduza concentragdo de emulsio

3. Aumente a profundidade de corte
(sobremetal)

4. Aumente a velocidade de corte

5. Reduza a relagio de avango

~

JLE LR TR

LB R BE £
Bl 2h 22 71 4
2 7] A B
RIBA K5
3 PR VTR
&R BRI L
apk
. PR 7T

HE E

L BARAHBORE
- A IR

. BE TR EAR

K& Bl A oA/

S W N

1

2 (RA I
TRy
& 3 A I T
5P (k4
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Tabla de materiales
Tabela de materiais

MR BR &

ISO UC Material Materiais AR Rm HB
N/mm? HRC
1 Acero al carbono no aleado Ago carbono e < 500 <160
Acero estructurado general Ao estrutural 1 JH 25 H9 4R
2 Acero al cabono poco aleado Aco carbono baixa liga 1% &4 % 4N
Acero estructural Ao estrutural AR
Acero fundido endurecido Aco fundido AT H N 500-900 140-325
Acero de herramienta Aco ferramenta T L4
Acero poco aledo Ao baixa liga K64
P
3 Acero de herramienta aleada Aco liga A4 T EAR
Acero nitruro Ao liga com nitreto AN 800-1200  250-350
3.1  Acero de alta aleacion Ao alfa liga BA 4N < 1000
3.2 Acero de alta aleacion Ago alta liga R < 1600
3.3 Acero rapido HSS (=R
H 4 Aceroendureddo Aco beneficiado / temperado IAFE 4 >1400 HRC > 45
5 Acero Inoxidable martensitico Ago inox martensitico I REFHHN 500-1000
M 5.1 Acero Inoxidable austenico Ao inox austenitico B KRR
5.2 Acero Inoxidable resistence al calor Ao inox resistente ao calor it #4 A< 45 4R
6  Hierro fundido gris, Ferro fundido cinzento - GG xR, BhK% < 250
Hierro fundido gris aleado
K 6.1  Hierro ferritico Nodular Ferro fundido nodular ferritico - GGG SRR B ALY
(66G40)
6.2 Hierro ferritico Nodular/pearlitic. Ferro fundido nodular perlitico - GGG~ ER 2B 454k 4k F MK/ Zk 1K, > 550
Hierro Maleable o ik
7  Aluminio <7%Si, Aluminio < 7% i, 48 < 7%
Alu-wrough alloys ligas de aluminio AR AL
7.1  Alu-aleacion > 7 % Si Aluminio ligndo > 7 % Si BEe >T%HE
N 7.2 Aleados no ferrosos, aleados de cobre  Metais ndo ferrosos, bronzes, cobre Fékbe4, #He4s, EHEFT
Laton, Bronce Ll
7.3 Titanio Titdnio 4K
7.4 Aleados en base a Niguel Ligas de niquel HHLHL
8  Thermo Plasticos-, duroplast Duroplat, Termolast P HORE,  HAE R
S

8.1 Materiales plasticos reforzados por fibra

Plésticos resistentes, fibras

o R LR

UC = Codigo de materiales de Urma

UC = C6digo Urma para materiais

U= IM K455



Codigo numerico Variopoint
Codigos Variopoint
4% # 1 Variopoint

Tipo: :
1. Figura | Configuragiio | %% 7

Mango cilindrico | Haste cilindrica | & AE47

A = solido, sin IKZ
alargadores rigidos, sem passagem IKZ
ERA, THA

B = solido, con IKZ para agujeros pasantes
alargadores rigidos, com canais IKZ para furo passante
BHKX, THRARATREL

C = solido, con IKZ para agujeros ciegos
alargadores rigidos, com canais IKZ para furo cego
B, #RARTEIL

D = expansible, sin IKZ
alargadores expansiveis, sem passagem IKZ
WX, TA%

F = expansible, con IKZ para agujeros pasantes (IKZ para placa)
alargadores expansiveis, com canais IKZ para furo passante
AR, wHARTARIL (WAEE T7)

G = expansible, con IKZ para agujeros ciegos (IKZ para placa)
alargadores expansiveis, com canais IKZ para furo cego
AEKR, WRARTEL (WAREIZ)

S = herramienta especial (apropiada para disefiarla)
alargadores especiais

AR E (LEKAR)

2. Figura | 3. Figura |
Configuragéio | %5 Configuragéio | # 5
2 = version corta 5N = corte recto
versdo curta corte refo
vk HAE

4 = version larga
versdo longa

KA

IN = corte diagonal de izquierdas
corte helicoidal a esquerda

72 1

IKZ = Suministro de refrigeracion interior
Para refrigeragdo inferna

AR

Didmetro | Didmetro | %12 mm
12.2

Tolerancia | Tolerdncia | 2 =
H7 = Estandar | Standard | 477

F25N -

12.200 | H7 | -A | WI

Angulo de entrada | Angulo de entrada | %%

A = 45° (Estandar | Standard | 47 7)

B = 25° (Para herramientas con corte diagonal de izquierdas)
(Standard para ferramentas com corte helicoidal a esquerda)

(R T A T R)
(= 45/8°
D= 30/4°

E = Corte espiral 20° (solo para cortes rectos)
Alisadora 20° (somente para ferramentas com corte refo)
VB %E% 20° (WA T HAE)

F = Corte frontal
Corte frontal
P18 47 Hl

G = 05x45°

H=30°

= 60°

= 75°

L = Corte espiral 30° (solo para cortes rectos)

Alisadora 30° (somente para ferramentas com corte refo)

Y1 J8 4542 30° (R T H 4¥)

Wi
Tl
Bl
B2
D1

Materiales de corte | Materiais de corte | 47 H| 4t 4
Sin recubrir | Sem cobertura | 3 3% B

= Metal duro | Metal duro | #EJf &4
= (Cermet

= (BN

= (BN

= PKD/PCD

Ejemplo recubrimiento | Exemplo de cobertura | 3% 2 52431
W108P= HM + AICrN
T110C = Cermet + DLC

pdgina 42 | pdgina 42| }?5 09
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URMA

./

Uma AG  Werkzeugfabrik
5102 Rupperswil / Schweiz

Telefon  +41 62 889 20 20
Telefax +41 62 889 20 28
E-Mail iffo@urma.ch
Infernet www.urma.ch

UrmaSystems

SPC-021-1502

UrmaCircoTec

Urma GmbH
Eisenbahnstrasse 37
DE-77815 Bhl
Deutschland
info@urma-gmbh.de

Urma Brasil Ltda

Rua Eula Herper Bowden, 82
BR-09629-100 S.Bernardo do Campo
Brasil

urma@urmabrasil.com.br
www.urmabrasil.com.br

Urma Trading (Shanghai) Co. Ltd.
Room 511, Hua Nan Mansion
1988 Dongfang Road

Pudong New District

(N-200125 Shanghai

China

info@urmachina.com
www.urmachina.com

-
o

Ecoroll

[raupen Urma

Iraupen S.L.

Poligono Belartza

ES-20018 Donostia-San Sebastian
(Gipuzkoa, Spain)
info@iraupen.es

Www.irqupen.es

Urma Technology Center

Shaanxi New Xing Hai
B-10511/B-10511 Xiangshu block
No. 36 Feng Hui Road South
(N-710075 Xi‘an

China

Command Tooling Systems
13931 Sunfish Lake Blvd.
Ramsey, MN 55303

USA
info@commandtool.com
www.commandtool.com

-

Haas Automation




